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ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Filr eine Nahmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Maschineg”
bezeichnet), ist es unerldsslich, die Naharbeit in der Nahe von beweglichen Teilen der Maschine durchzufiihren. Dies
bedautet, dass stets die Mdglichkeit besteht, versehentiich mit den beweglichen Teiten In Berithrung zu kammen, Daher
empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine
befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschine die folgenden |Sicherheltshinweise | aufmerksam zu lesen
und voll zu verstehen. Der Inhalt der |Sicherheitshinweise| schlieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten thres
Produkts enthalten sind. ‘

Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkieber zu verstehen,
Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die Anweisungen.

(I) Erlauterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
Dieser Hinwels wird gegeben, wenn unmitielbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantworlliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wihrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG : .
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Moglichkeit filr Lebens- oder Verletzungsgelahr besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden,

VORSICHT :
é Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder lefchter Verletzungen besteht, falls die verantwortiiche Person oder
Dritle die Maschine falsch behandein oder geféhrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder ter Wartung der Maschine nicht vermelden.

A Besonders zu beachtende Punkte

(IL) Erlduterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber
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@ * Es besteht die Méglichkelt, dass lelchte bis schwere Verletzungen oder Tod verursacht werden.

* Es besteht die Moglichkeit, dass Verletzungen durch Bertihrung beweglicher Teile verursacht werden.
@ - Durchfilhrung von Naharbeiten mit Schutzplatte, :

* Durchfihrung von Néharbeiten mit Schutzabdeckung.

« Durchfithrung von N&harbeiten mit Schutzvorrichtung.

© - Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie ,Einfideln des Maschinenkopfs®, ,,Nadelwechsel”,
+Spulenwechsel” oder ,,Olen und Reinigen® ausfiihren. -




SICHERHEITSHINWEISE | Ein Unfali bedeutet "die Ver- E

! ursachung von Verletzungen
GEFAHR

 oder Tod oder Sachschiden", |
1. Soilte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu &ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie fiinf Minuten oder lénger, bevor Sie die Abdeckung Gffnen, um
einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag fithrt.

/A VORSICHT
| Grundsétzliche VorsichtsmaBnahmen |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere erléduternde
BDokumente durch, die mit dem Zubehér der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung und die erléiuternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.

Der Inhalt dieses Abschnitts schiieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten Ihres Produkts enthalten sind.
Tragen Sie unbedingt eine Schutzbriile, um sich vor Unfiillen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verursacht werden.
4. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benuizung der Maschine einen Facharzt konsultieren.

| Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe I

1. Betrelben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrich-
tungen korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte
Unfélle zu verhiiten. ‘

2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktionlert, um Unfélle zu verhiiten, die 2u Verletzungen oder Tod fiihren kénnen,

3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um Un-
félle zu verhiiten, die zu Verietzungen oder Tod fiihren kénnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt ist
oder sich geldst hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

! Anwendung und Modifizierung |

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Welse, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unféile zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen und Tod fithren kénnen.
JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schiden, Verletzungen oder Todesfiile, die durch zweckent- -
fremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2, Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abénderungen der Maschine, um Unféle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.
JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schéden, Verletzungen oder Todesfélle, die auf den Gebrauch
einer modifizierten oder abge&nderten Maschine zuriickzufiihren sind.

[ Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfélle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf dle Maschine nur von
Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenhetriebs und der sicheren
Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und Bedlenungs-
fertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewéhrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/Schulungs-
plan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

[ Vorgdinge, fiir die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss |

-
|

2.
3.

Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von
| der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes. |

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falis Sie irgendeine Unregelméfligkeit oder Stérung feststellen,
oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fithren kdnnen.

2. Um Unfille zu verhiiten, dle durch plétzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fiihren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgénge aus. Fithren Sie besonders filr Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgiinge
aus, und vergewlissern Sie slch, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfiddeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefédelt werden miis-
sen, oder Wechseln der Spule.

2-2, Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen alier Komponenten der Maschine.

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der Maschi-
he.

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4, Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten un-
beaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfélle zu verhiiten, die
durch Beschadigung von Elektrokomponenten entstehen. ‘




IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN
| |

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht beriick-
sichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende Sicherheitsmafnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine zu
verhiiten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen oder Tod filhren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschidigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfille zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod filhren kénnen. Achien Sie besonders bel Maschinen, die in Kisten geliefert werden,
auf Négel. Die Ndgel miissen vorher entfernt werden.

2, Uberprufen Sle die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sle vorsichtig aus der Verpa-
ckung, um Unfille zu verhiiten, dle zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(I) Tisch und Tischstéinder

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischsténder, um Unfille zu verhiiten, die zu Verletzungen
oder Tod filbren kénnen. Lisst sich dle Verwendung eines markenfremden Tisches und Tischsténders
nicht vermeiden, wihlen Sie einen Tisch und Tischsténder aus, die in der Lage sind, dem Maschinenge-
wicht und der Reaktionskraft wihrend des Betriebs standzuhalien.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischsténder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus, und
verriegeln Sie diese, damit die Maschine wihrend Betrieb, Wartung, Uberpriifung und Reparatur gesi-
chert ist, um Unfiélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(1) Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie {ibermiBige Befastung des Kabe!s wihrend der Benuizung, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand
zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Néhe des Betrlebsabschnitis, wie z. B. dem Keilrfemen, zu
verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Beiriebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschlilsse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Siromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(1) Erdung ‘

1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder Durchschlag
verursachte Unfiille zu verhiiten. Schliefen Sie auBerdem den Netzstecker nut an eine geerdete Steckdose an.

2. Erden Sle das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfalle zu verhiiten.

(V) Motor

1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Pradukt), um durch
Uberlastung verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wihlen Sie einen mit Riemen-
scheiben-Schutzabdeckung aus, um Héngenbleiben am Keilriemen zu verhuten

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschidigung, Stérungen und Lockerheit sind, bevor
Sie die Stromversorgung einschalten, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

2. Halten Sie niemals lhre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fiihren kdnnen.

Stellen Sie auerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfell auf der Riemen-
scheibe iibereinstimmt.

3. Wird ein Tischstéinder mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischstéinder durch Verriegeln der Laufrollen oder
mit Einsteliern, falls vorhanden, um durch pldtzliches Anlaufen der Maschine verursachte Unféille zu verhiiten.

| Wahrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wéhrend des Befriebs der Maschine nicht ihre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe von beweg-
tichen Tellen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegensténde in der Néhe
dieser Teile ab, um Unfélle durch Héingenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kéinnen. .

2. Halten Sie lhre Finger beim Einschaiten der Stromversorgung oder wihrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder In die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod filhren kénnen.

3. Die Maschine lauft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wihrend des Betriebs niemals lhre Hénde in die N&he
von beweglichen Tellen, wie Schieifenfiinger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser, um lhre
Hénde vor Verletzungen zu schiitzen. Schalten Sle auBBerdem die Stromversorgung aus, und vergewis-
sern Sle sich, dass die Maschine vellkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Kdrperteile nicht zwischen Maschine und Tisch einge-
klemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfélle zu verhiiten,
die zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches Anlaufen
von Maschine oder Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.

ifi
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6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stilistand der Maschine kein
Geridusch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anfaufen des
IMotors verursachte Unfélle zu verhiiten.

7. Benuizen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kithlungsidffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falis Ol in Inre Augen cder auf Ihren Korper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das OI versehentlich verschluckt, konsultieren Sle sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen zu verhiiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen und
Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungsaniei-
tung beschrlebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt Original-
JUKI-Teile als Ersatztelle der Maschine. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Unfélle, die auf unsachge-
miBe Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufithren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfélle zu verhiiten, iiberlas-
sen Sie Reparatur- und Wartungsatbeiten von Elektrokomponenten (elnschlleﬁllch Verkabelung) einem
Eiektriker threr Firma oder von JUKI oder lhrem Héndler.

3. Sind Reparatar- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Telle, wie 2. B, einen Luftzylin-
der, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in der Maschine verleibende Restluft
abzulassen, um durch pidtzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile verursachie Unfélle zu verhiiten.

4. Vergewissern Ste sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die Schrau-
ben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wihrend ihrer Benutzungsdauer einer regelméBigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie die Maschine reinlgen, um durch plétziiches Anlaufen von Maschine oder
Motor verursachte Unfille zu verhiiten.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sle sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine aus-
fiihren. (Bei Maschinen mit Kuppiungsmotor l&uft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund der
Tréigheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sle JUKI oder lhren Héndler beziiglich einer Fleparatur, um
Unfille zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfitle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungs6ffnung des Liifters regelméBig, und iiberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors 2u verhuten

[ Betriebsumgebung |

1. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Stérquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie 2. B. HochfrequenzschweibBer, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstdrung der Maschi-
ne verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Betreiben Sle die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung +10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstérung der Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

3. Priifen Sie unbedingt, ob eine lufigetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Lufizylinder, mit dem vorgeschrie-
benen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine FunktionsstSrung der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Um die Sicherhelt der Maschine zu gewihrleisten, betreiben Sie sle in einer Umgebung, welche die fol-
genden Bedingungen erfiilit:

Umgebungstemperatur wahrend des Betriebs  5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigieit wihrend des Betrisbs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine pléizlich von einem kalten zu einem warmen Ort
gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange gewar-
tet haben, bis kelne Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschédigung oder
Funktionsstérung der elektrischen Komponenten verursachte Unfille zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker ab, um
durch Beschidigung oder Funktionsstirung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle zu verhiiten.

7. Abhiingig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Stdrungen In Fernsehgeréten oder Radios erzeu-
gen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgerét oder Radie in ausreichendem Abstand von der Maschine.

8. Arbeiter, die in einer Umgebung arbeiten milssen, in welcher der "Gerjuschpegel am Arbeitsplatz 85
dB oder mehr und weniger als 90 dB" betrigt, sollten bei Bedarf entsprechende MaBinahmen, wie die
Verwendung von Gehdrschiitzern o. A., ergreifen, um sich vor Gesundheitsschéiden zu schiitzen. Darii-
ber hinaus sollten Arbeiter, die in einer Umgebung arbeiten miissen, in welcher der "Gerduschpegel am
Arbeitsplaiz 90 dB oder mehr" betrigt, angewiesen werden, ausnahmslos Gehdrschiitzer zu tragen, um
sich vor Gesundheitsschéden zu schiitzen. AuBerdem sollte an einem fiir die Arbeiter gut sichtbaren Ort
ein Schild aufgehidngt werden, das den Gebrauch von Gehdrschiitzern erkldrt.

9. Entsorgen Sie dle Verpackungen der Ndhmaschine und verbrauchtes Schmierdl gemin den zutreffenden
Gesetzen lhres Landes.
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FUR SICHEREN BETRIEB

Um durch elektrische Schlfige verursachte Unfille zu verhiiten, unterlassen Sie das Offnen
der Motorschaitkastenabdeckung oder das Beriihren der Innenteile des Schaltkastens bei
eingeschaltetem Netzschalter.

>

Halten Sie niemals lhre Finger unter die Nadel, wenn der Netzschalter eingeschaitet oder die
Maschine in Betrieb ist. )

Bringen Sie niemals thre Finger, Haare oder Kleidung in die Nhe des Handrads und der Nadel,
und legen Sie auch keine Gegenstéinde auf das Handrad oder unter die Nadel, wihrend die
Maschine in Betrieb ist.

Lautstérke und Qualitét des Tons &ndern sich je nach Art und Form des Nihprodukts,
einschliefllich Néhgeschwindigkeit und Néhbedingungen, nach der Anzahl der itherlappten
Stiicke, Stichldnge usw. Wenn die Ndhmaschine liber eine lange Zeitspanne benutzt wird,
kommt es manchmal vor, dass man ein Gefiihl der Disharmonie spiirt. Beireiben Sie die
Néhmaschine in diesem Fall mit aufgesetzten Ohrenschiitzern oder dergleichen.

Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus und vergewissern Sie sich, dass die
Néhmaschine selbst bei Betitigung des Startpedals nicht in Bewegung gesetzt wird, bevor Sie
solche Arbeiten wie Uberpriifen, Einstellen, Reinigen, Einfidein oder Auswechseln der Nadel
an der Ndhmaschine durchfiihren.

Betreiben Sie die Nédhmaschine aus Sicherheitsgriinden niemals chne den Erdleiter fiir die
Stromversorgung.

Schalten Sie vor dem AnschlieBen/Abziehen des Netzsteckers unbedingt den Netzschaiter aus.

7. Brechen Sie bei Gewitter die Arbeit ab, und ziehen Sie zur Sicherheit den Netzstecker von der

10.

Steckdose ab.

Wenn die Nahmaschine direkt von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird, kann es
zu Kondenswasserbildung kommen. Schalten Sie die Stromversorgung der Maschine erst ein,
nachdem Sie sich vergewissert haben, dass keine Gefahr von Kondenswasserbildung besteht.

Schalten Sie bei Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten immer den Netzschalter aus,
und vergewissern Sie sich, dass Ndhimaschine und Motor villig stillstehen, bevor Sie mit der
Arbeit beginnien. (Im Falle eines Kupplungsmotors liuft der Motor wegen der Massenkraft auch
nach dem Ausschalten des Netzschalters noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Vorsicht
waliten.)

Behandeln Sie dieses Produkt mit Sorgfalt, um kein Wasser oder Ol darauf zu verschu'iien oder
es durch Fallenlassen zu erschu™itern usw., da es sich um ein Prézisionsinstrument handelt.
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(1. TECHNISCHE DATEN

Rollenmechanismus/Kupplungstyp

Modell Technische Daten

Nr. Posten MS-3580SF/1SN \MS-3580SF/0SN

Stichtyp 3-Nadel-8-Faden-Doppelkettenstichmaschine (401 LSe¢-3)
2 | Anwendung Denim, Arbeitskleidung, Filz usw.
3 m;:é::ahgesmwm' 4.500 stifmin
4 | Nahgeschwindigkeit 3.500 stifmin
5 | Nadellehre 8 Teilung : 3,2 mm, Gesamtbreite : 6,4 mm
6 | Stichldnge 2,1 bis 3,6 mm (Standard: 3,2 mm) in 1-Zoll-intervall
- Nadel UY130GS (Standard)

(StandardgroBe) 140 (#22)
8 | Nadelstangenhub 32mm
9 | Anzahl der Féden 6 Stiick
10 | AuBenabmessungen H: 420 x W :285 x D : 345 mm
11 | Maschinenkopfgewicht 23,5kg
12 | NéhfuBB-Hubbetrag Max. 9 mm (Werkseinstellung vor dem Versand: 6,5 mm)
13 | Transportwalzenbreite 11,2mm
14 | Transportwalzenform Standard (schmaler Typ)

Hauptiransport : Stichtellungs-Einstelisystem in Schiebeausfihrung
15 | Transporteinstellung - - - - -
Mit Differentialtransporthebel-Einstellsysiem I Ohne Differentialtransport

16 | Schmierung Automatisches Rotationspumpen-Schmiersystem
17 | Schmierdl JUKI MACHINE OIL No. 18
18 ggzl;lzfassu ngsver Fassungsvermégen des Tanks : 140 ml
19 | Installation Arbeitstemperatur-/Lufifeuchtigkeitsbereich
20 Versorgungsspan- Temperatur ;: 5 — 35 °C, Luftfeuchtigkeit : 35 — 85 % (kein Tauniederschlag zulassig)

nung/Frequenz
21 jltjzsly;voltagelfre- Nennspannung 10 %, 50/60 Hz

- Entsprechender kontinuierlicher Emigsions-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz:
22 | Larm A-bewerteter Wert von 80,0 dB; {einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaB SO 10821- C.6.2 -ISO 11204
GR2 bei 3.500 stifmin.
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(L. INSTALLATION | )

WARNUNG : o
Fiihren Sie die Installationsarbeit des Maschinenkopfes unbedingt mit zwei oder mehr Personen
durch, .

1. Installieren des Maschinenkopfes

Zu Beginn wird das Verfahren des Herausziehens des Ma-
schinenkopfes nach dem Offnen der Verpackung erléutert.

1)  Ein Spalt @ ist unter der Mitte des Rahmens vor-
handen. Stecken Sie eine Hand dort hinein, um den
Maschinenkopf abzustitzen,

Halten Sie dann das Handrad @ mit der anderen
Hand.

2) Ziehen Sie den Maschinenkopf heraus, wahrend ein
Mitarbeiter gegen das Verpackungsmaterial driickt.

Als néchstes wird das Verdahren der Installation des Ma-
schinenkopfes erlautert.

Befestigen Sie den Maschinenkopf mit der Kopfbefesti-
gungsschraube € und der Unterlegscheibe @ mithilfe von
zwei oder mehr Personen, wie in Abb. 1 gezeigt.

Dartiber hinaus betrégt das Anzugsmoment der Kopfbe-
festigungsschraube € 12 bis 15 N'm.

e — — — — ——— B S it (il (o — e — —

Beim Montieren/Demontieren des
Maschinenkopfes besteht die Gefahr, dass
der Maschinenkopf herunterfalit.
Benutzen Sle den exklusiven Lift, oder fithren
Sie die Arbeit mit zwel oder mehr Personen
aus, und lassen Sie den Maschinenkopf nicht
fedoh  eher los, bis die Kopfbefestigungsschraube
@ sicher festgezogen ist.
Stellen Sie auBerdem beim Anziehen der
Befestigungsschraube die Position des
Maschinenkopfes seitlich ein, so dass der
Keilriemen gerade gerichtet wird.
Falls der Keilriemen schief montiert wird,
erhbht sich der Abriebsfortschritt des
Keilriemens.

e — — e — — — — —— — VY TTVEE B il —

— e — T N B — — — —— —
N W v — T Sk — — — M — —
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2. Installieren der Riemenabdeckung (nur fiir Ndhmaschine mit Kupplungsmotor)

Gleicher Abstand
auf der linken und
rechten Seite

Wenn ihre Maschine einen Kupplungsmotor verwendet,
muss zuerst die mit der Einheit gelieferte Riemenabde-
ckung tber den Motor montiert werden, um die Sicherheit
zu gewdhrieisten. Die mitgelieferte Riemenabdeckung ist
fiir die getrennt erhaltliche exkiusive Montageplatte von
JUK] vorgesehen.,

Wenn Sie eine andere Montageplatte verwenden, sollie
eine spezielle Riemenahdeckung fir die betreffende Mon-
tageplatte angebracht werden. Falls Ihre. Montageplaite
nicht mit ihrer eigenen Riemenabdeckung geliefert wird,
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder den Hersteller
Ihrer Montageplatte, um eine filr lhre Montageplatte geeig-
nete Riemenabdeckung zu erhalten,

1)  Den Distanzring @ mit _drei Befestigungsschrauben
@ anbringen,

2) Den Keilriemen @ in die Riemenabdeckung € ein-
fhren.

3) Die Riemenabdeckung @ auf die Nahmaschinen-
Riemenscheibe setzen. Den Keilriemen € in die Rie-
menscheibe sinhéngen. Siehe , 1 -7. Installieren des
Handrads" fiir weitere Informationen zum Handrad.

4) Den Keilriemen @ in die Riemenscheibe @ des
Kupplungsmotors einhéngen.

5) Die Querposition der Riemenabdeckung € unter
Verwendung des Vorsprungbetrags von 3 bis 5 mm
des Distanzrings € als Richtlinie einstelien. Die
Langsposition der Abdeckung so einstellen, dass der
Abstand zwischen dem Rand des Distanzrings €
und der Riemenabdeckung € auf der rechten und
linken Seite gleich groB ist (A). Nachdem die Riemen-
abdeckung korrekt ausgerichtet worden ist, kann sie
durch Festziehen der vier Holzschrauben @ mit vier
Unterlegscheiben @ in den Lochern € der Riemen-~
abdeckung befestigt werden,

8) Den Stopfen @ in Abschnitt B einpassen. Diese Boh-
rung wird als Olbohrung fiir die Verbindungsstangen-
einheit verwendet. (40068581).

HDSLIN3Id



3. Beziehung zwischen Motorriemenscheibe und Keilriemen (nur fiir Néhmaschine
mit Kupplungsmotor)

1) Verwenden Sie elnen Kupplungsmotor mit einer Ausgangsleistung von mindestens 400 W. Verwenden Sie einen

Keilriemen des Typs M.
2) Die Beziehung zwischen Motorriemenscheibe, Riemeniange und Drehzahl der Maschine ist aus der nachstehenden

Tabelle ersichtlich.

AuBendurchmesser | Jui-Teile-Nr. der | Drehzah (stifmin) Rle"("zec',’,',?"ge JUKL-Tolle-Tir. des
Motorriemenscheibe Motorriemenscheibe 50Hz 60Hz
110 mm MTKP0105000 4420
105 mm MTKP0100000 4210 50" MTJVMO005000
100 mm MTKP0095000 4000
95 mm MTKPG090000 3790
90 mm MTKPO085000 3580 4320
85 mm MTKPQO80000 3370 4070
80 mm MTKP0075000 3160 3810 49" MTJVMO04900
75 mm MTKP0070000 2050 3560
70 mm MTKP0065000 2740 3300

*  Den effektiven Durchmesser der Motorriemenscheibe erhélt man, indem man 5 mm vom AuBendurchmesser sub-

trahiert,
* Die Drehrichtung des Moators ist entgegen dem Uhrzeigersinn, von der Riemenscheibenseite aus gesehen. Achten

Sie darauf, dass sich der Motor nicht in enigegengesetzter Richtung dreht.




4. Installieren des NéhfuBhubhebels

Zu Beginn den Nabenteil Gdes NahiuBhubhebels @ auf
den Halter @ schisben.

In diesem Zustand den Hebel mit der Befestigungsschrau-
be @ an der Fadenspannerbasis @ befestigen.

Dann das Verbindungsglied @ einsetzen, wie in der Ab-
bildung gezeigt, und die Gummiringe @ auf beiden Seiten -
anbringen.

Dann das Teil mit der Befestigungsschraube @ befestigen.

'--———————————-'—————.,

{ Tragen Sie das mit dem Gerét gelieferte Fett)
| ok, (Teile-Nr.: 40013640) mindestens einmal |
I alle drel Monate auf die mit {_} (vier Stellen) |
| eingekreisten Glelitelle auf. |

5. Installieren des Fadenmessers

VORSICHT :
1. Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches Anjaufen der Ndhmaschine

verursachte Unfélle zu verhiiten.
A 2. Berlihren Sie den Klingenteil des Messers nicht mitlhren Fingern oder Hinden, um schwere Unfélle zu verhiiten.
. 3. Uberlassen Sie die Einsteliung den Wartungstechnikem, die mit der Nahmaschine vertraut und fir die Einhaltung der
Sicherheit geschult sind, um durch mangelnde Sachkenntnis oder falsche Einstellung verursachie Unfélle zu verhiiten.

Das untere Fadenmesser @ auf das obere Fadenmesser
@ setzen, dann die beiden Teile in die Messerabdeckung
© einschieben und mit zwei Schrauben @ installisren, wie
in der Abbildung gezeigt.

P G e e S —— L e — — — —

{ Gl Achten Sie bei der Instailation der Messer |
| U darauf, dass Sie sich nicht in die Finger |
| schneiden. j

Sy mmy — — — —— T N NS BN B e e mee weve m——

(Klingenteil) Gefdhrliche
Stellen fiir Messerschnitte

”.! ll"ﬂﬂlu..




6. Installieren der Stoffpullerabdeckung

7. Installiéren des Handrads

# Stoffpullerabdeckung und Handrad im
installierten Zustand

Die Obertransport-Stoifpullerabdeckung @ mit zwel
der mit der Maschine gelieferten Befestigungsschrau-
ben € installieren.

Das Anzugsmoment der Schraube betrégt 2,5 bis 3
N-m.

. — — — — — o — — — —

Durch Drehen der Ndhmaschine von
fodeht Hand die Positionierung der Abdeckung

s0 durchfiihren, dass sie nicht mit der

Néhmaschine in Beriihrung kommt.

Das Handrad @ mit drei der mit der Maschine gelie-
ferten Befestigungsschrauben € installieren.

(Wenn MTO03 installiert wird, erlibrigt sich dieser
Schritt.)

Das Anzugsmoment der Schraube betragt 2,5 bis 3
N-m.

1) Den Garnsténder zusammenbauen,
wie in der Abbildung gezeigt, und in
das Loch der Tischplatte einsetzen.

2) Die Muttern @ so weit anziehen, dass
sich der Garnstander nicht bewegt.

3) Bei Stromversorgung (iber Decken-

verkabelung ist das Stromversor-
gungskabel durch den Garnstander
@ zu fihren,




9. Montageverfahren des Fadenhebel-Olschutzes

Die Befestigungsteile fitr den Fadenhebel-Olschuiz sind in
der linken Abbildung dargestelit.
Nehmen Sie die Teile aus dem Zubehérkarton heraus.,

Fadenhebel-Olschutz

Zapfenschraube

Wellenscheibe

Sechskantmutter

Schlauchmuife
Fadenhebel-Olschutzblgel

Schrauben fiir den Fadenhebel-Olschutz

c0o0000

Zuerst die Schlauchmuffe @ bis zum Anschlag auf den
Vorspfung @ des Fadenhebel-Olschutzes @ schisben.
Die Schlauchmuffe nicht gewaltsam einflihren, weil sie
sonst reiBen kann.

Dann den oben erwihnten Fadenhebel-Olschutz @ an der
Puilerantriebsabdeckung @ auf der Maschinenkopfssite
installieren, wie in der linken Abbildung gezeigt.

Zuerst den Fadenhebel-Olschutzbiigel @ mit der Zapfen-
schraube @ und der Wellenscheibe € befestigen. Dann
den Fadenhebel-Olschutz @ mit den Schrauben € am
Fadenhebel-Olschutzbligel @ befestigen.

Dabei sicherstellen, dass der Fadenhebel-Olschutz @
reibungslos gedfinet/geschlossen werden kann.
SchlieBlich die Sechskantmutter @ anziehen, um eine
Lockerung der Zapfenschraube zu verhiiten.

Das Anzugsmoment betragt standardmaBig 0,5 bis 1,0
N-m.

HJS1n3a



(‘m. VORBEREITUNG UND BETRIEB

1. Maschinenkopfteile

500000000 OOO®O

Kupplungseinhelt
Kupplungsstange
Kupplungshebel

Abdeckung fir Nadelstange und
Rolle

Druckreguliermutter
Druckregulierungs-Blatifedersinheit
Olumlaui-Kontrollfenster {hinten)
Fadenspannungsknopf
Fadenfiihrung
Otumlauf-Kontrellfenster (vorn)
Greifardruckknopf

Vordere Oberabdeckung
Hintere Oberabdeckung
Fadenhebel-Olschutz
Nadelfaden-Einstellfiihrung

OO0 0HOOBDODOHD S

Enddeckel
Greiferfadenidhrungsrohr
Ditferentialregulierhebel

Fensterschraube fiir Stichlangenein-
stellung und Olschraube

Olstandanzeiger (vorn)
Olablassschraube (vorn)
Zylinderseitendeckel
Teilungsplatte
Transporschwinghebel-Exzenterstift
Greiferabdeckung
Stichplatte
Rollsaum-Faltapparat
Nahfull -

Nadelschutz
Nadelstange

P60 00060 SOGO

Zahnradabdeckung {vorn})
Zahnradabdeckung (hinten)
Cbertransportwalzenrahmen
Obertransportwalze

Nadelklemme

Rechte und linke Flihrungsplatte
Walzenstangen-Flihrungsplatte
Rallendruck-Regulierfeder
Rollendruck-Regulisrschraube
Nadelfadenhebel-Fadenflhrung
Pendeliadenhebel-Fadenfihrung
Nadelfaden-Pendelfadenhebel
Nadelfaden-Hilfseinstellplatte
Nadelfadendrlcker




- 2. Schmierung

Néhmaschine verursachte Unféile zu verhiiten,

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Maschinenkopf mit Differentialtransport

(2) Olablasspunkt

(4) Schmierstelle des
Obertransportwalzenantriebs-
Verbindungsteils und des
Hauptwellenteils

{3) Olschmierung und
Priffpunkt, wenn die
Nahmaschine fiir eine relativ
lange Zeit nicht benutzt
worden ist

(1) Olschmierung und
Priifpunkt

(2) Glablasspunkt

Maschinenkopf ohne Differentialtransport

(1) Oischmierung und
Prifpunkt

(2) Olablasspunkt

Obere und untere
eingravierte

. Markierungslinien des —--uq=
Olstandanzeigers (vorn) A4

Der Nahmaschinenkopf ist mit einem automatischen
Rotationspumpen-Schimiersystem ausgestatiet,

Den Oleinfiillverschluss @ entfernen, und OI durch die
Oleinfilliéffnung eintiillen, bis die obere eingravierte Mar-
kierungslinie auf dem Olstandanzeiger (vorn) @ erreicht
ist. Wenn mit dem Oleinflillen begonnen wird, wird das &
zunéchst zum hinteren Teil des Maschinenkopfes geleitet.
Daher scheint der am Oistandanzeiger abgelesens Ol-
stand allm&hlich zu sinken. Nachdem die Maschine meh-
rere Stunden lang betrieben worden ist, stabilisiert sich die
Olmenge. Zu diesem Zeitpunkt den Olstand nachpriifen,
und Ol nachfiillen, bis die mittlere Héhe zwischen der obe-
ren und untergn eingravierten Markierungsiinie erreicht ist.

[ Das mit der Maschine gelieferte JUKI ]
| MACHINE OIL 18 (Teile-Nr.: MML018300CA) |
l auftragen. ]

HOS1IN3a



(2) Olablasspunkt

Um das Schmierd! zu wachseln, die Olablassschrauben @
und @ (vorn) und (hinten) entfernen. Nach Abschiuss des
Olablassens die Olablassschrauben @ und @ (vorn) und
(hinten} wieder anziehen.

Maschinenkopf chne Differentialtransport

(3) Olschmierung und Priifpunkt, wenn die Ndhmaschine fiir eine relativ lange Zeit nicht benutzi

worden ist

feint

)

@ Bedienerseite

/
Schlauch

Wenn die Nahmaschine fir eine relativ lange Zeitspanne
nicht benutzt worden ist, oder wenn bei der Wartung und
Inspektion ein Eingriff an den Slumlaufteilen vorgenom-
men worden ist, kann es vorkommen, dass die Olumlauf-
funktion ausfallt. Dies ist auf das Eindringen von Luit in
den Olkreislauf zurickzufiihren.

Das Vorhandensein von Luft kann an den Olumlauf-Kon-
trolifenstern € und @ lberprift werden.

Wenn der Olumlauf nicht gepriift werden kann, zwei
Pumpenschrauben € entfernen, und ein paar Tropfen Ol
auftragen, bis-der Olspiegel dort tiberpriift werden kann.

-10 -



(4) Schmierstelle des Obertransportwalzenantriebs-Verbindungsteils und des Hauptwellenteils

Ottnen/SchlieBen der
~\ Walzenabdeckung

(5) Fettschmierstelle

Einmal pro Woche ein bis zwei Tropfen Ol auf die fiinf
Stelien @ des Cbertransporiwalzen-Antriebskupplungsab-
schnitts und den Hauptwellenabschnitt auftragen.

Um OI auf den Obertransportwalzen-Antriebskupplungsab-
schnitt aufzutragen, die Walzenabdeckung @ 6ifnen und
schlieBen.

AuBerdem ist an den Olaufnahmeteilen @ der Walzenab-
deckung @ haftendes O abzuwischen.

Um den Hauptwellenabschnitt zu 6len, entfernen Sie den
Gummistopfen der Riemenabdeckung bei Verwendung
von MTO3.

- Entfernen Sie die weiBe Randelschraube zum Offnen und

SchlieBen der Walzenabdeckung.

Das im Lieferumiang der Maschine enthaltene Fett stan-
dardmaBig alle drei Monate auf die entsprechenden Gleit-
stellen der Druckfeder @ und des NahfuBliftungshalters
@ aufiragen.

Die Walzenabhdeckung entfernen, und das \
mit der Maschine gelieferte Fett (Teile- |
Nr.: 40013640) auf den Verbindungsteil @ |
von Hauptwelle und Greiferantriebswelle |

)

Tony ey G Sty E— R W UES IS EERE SRR e S e E—— e

-11 -
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3. Uberpriifen der Drehrichtung

Die Drehrichtung der Nahmaschine ist im Uhrzeigersinn
bei Ansicht von der Handradseite.
Sie ist entgegen dem Uhrzeigersinn bei Ansicht von der
Arbeitsposition des Bedieners.
et e ] | — —
Die Maschine darf auf keinen Fall indie |
entgegengesetzte Richtung gedreht I
I
|
)

|
I =
ors[ch
] @ werden.
] Anderenfalls féllt die Schmierpumpe aus,
\

und Festfressen wird verursacht.

emm swew vl el v Sl MM Skt Sk Sk wsee e S E—— —

4, Anbringen der Nadeln

1)  Die Befestigungsschraube @ der Nadei € mit einem
Schraubenzieher lésen.

2) Neue Nadeln bis zum Anschlag auf der Riickseite des
Lochs der Nadelkismme €) einflhren, so dass die
Hohlkehie aus der Sicht des Bedieners nach hinten
gerichtet ist.

3) Die Befestigungsschraube @ der Nadel festziehen.

Richtig Falsch

O

Richtig  Falsch

Hohlkehle

~12 -



5. Einfadeln der Faden

(1) Mit Diff_erentialtransport (MS-3580SF/1SN)

WARNUNG : _
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachie Unfille zu verhiiten.

LGreiferfadennockenabschnitt

Greiferabschnitt |

1)  Einfadeldiagramm fiir Maschine mit Differentialtransport
Nadelfaden : @ fir linken Nadelfaden, @ flr mittleren Nadelfaden, @ fiir rechten Nadelfaden
Greifer : @ flr vorderen Greifer, @ flr mittieren Greifer, @ fir hinteren Grelfer
Das Einfadeln gem&B dem Einfadeldiagramm durchflhren.

13-



(2) Ohne Differentialtransportt (MS-3580SF/0SN)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeif die Stromiversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
2 Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten. .

Fadenspannungsabschnitt I

Nadelabschniit |

l Grelferfadennockenabschnitt—|

[ Greiferabschnitt

1)  Einfadeldiagramm flir Maschine chne Differentialtransport
Nadelfaden : € flr linken Nadelfaden, @ fiir mittleren Nadelfaden, @ fiir rechien Nadelfaden

Greifer : @ fir vorderen Greifer, @ fiir mittleren Greifer, @ flr hinteren Greifer
Das Einiddeln gemaB dem Einfideldiagramm durchfithren.

-14 -



(3) Greifer

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pléizliches Anlaufen der
2 Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten. '

1} Beim Hindurchflinren der Greiferfaden den Knopf @
in der N&he des unteren Totpunkis der Nadelstange
driicken, worauf sich die Greifer nach vorn neigen,
um das Hindurchfithren der Faden zu erleichtern.
Das Einfadeln dementsprechend mit nach vorn ge-
neigten Greifern durchfilhren.

Geneigter Zustand der Greifer

2) Nach dem Einfaddeln die Greifer bei @ driicken, um
sie wieder auf ihre Ausgangssteilung zuriickzustellen,
wie in der Abbildung gezeigt.

ST I W BN Gl M el ey Dol s e E— R ey

{ Wenn die Ndhmaschine gedreht wird, ohne |
| die nach vorn geneigten Greifer auf ihre |
| fodoh Ausgangsstellung zuriickzustellen, besteht |
] die Gefahr, dass sle mit der Abdeckung in |
| Berilihrung kommen, oder dass Finger von |
| ihnen erfasst werden. J

—15 -
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6. NahfuB-Einstellung

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pldtzliches Anlaufen der
Néhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

(1) Einstellung des NdhfuB-Hubbetrags

Der Standard-Hubbetrag ist 6,5 mm fir die Standardklasse des NahfuBes @ . (Maximaler Hubbetrag: 9 mm)

In der Standardposition hebt sich der N&hfu @ anfanglich schneller um 3,2 mm {ber die Oberseite der Stichplatte @ ,
bevor die Obertransportwalze sich zu heben beginnt.

(2) Einstellung des Driickerstangendrucks 7
Der Nahfu € soll wéhrend deg Nahens einen angemessenen Druck auf den Stoff ausiiben.
Die Druckeinstellmutter @ nach rechts und links drehen, um den Druck einzustellen.

-16-



(3) Installation und Druckeinstellung von

NahfuB und NahfuBjoch

1}  Die Drilckerstange € anheben, das NahfuBjoch @
an der Driickerstange @ anbringen, und die Befesti-
gungsschraube @ anziehen.

2)  Prifen, ob sich die Drickerstange @ reibungslos
hebt und senkt und kein Seitenspiel aufweist,

Falls Seitensplel vorhanden ist, die vier Befestigungs-
schrauben @ lGsen, um die Driickerstangenfiihrung
@ so einzustellen, dass das Seitenspiel mithilfe der
rechten/linken Haltefihrungsplaite @ eliminiert wird.
Einstellungen vornehmen, damit sich dis Driicker-
stange leicht auf und ab bewegen kann.

Dann die Befestigungsschraube @ anziehen.

3) Den Druckeinstellungs-Blattfedersatz € installieren,
und die Druckeinstelimutter @ drehen, bis ein ange-
messener Druck des NahfuBes @ eingesteilt ist.

O Durch Drehen der Druckeinstelimutter @ im Uhr-
zeigersinn wird der Druck erhéht.

o Durch Drehen der Druckeinstelimutter @ entgegen
dem Uhrzeigersinn wird der Druck verringert.

4) Damit sich der NahfuB @ um 3,2 mm friher als die
Obertransportwalze hebt, die Befestigungsschraube
@ der Driickerstangenfihrung @ 1bsen, und die Dri-
ckerstangenilihrung € auf und ab bewegen, bis ein

Rechte Richtung Spiel von 0,8 mm zwischen der unteren Lochkante

der Hebelstange ® und der Unterseite der Hebel-

stangenhénger-Befestigungsschraube @ gesichert

Ist. (Unterer Toipunkt der Nadelstange)

e S — p— T S — ebm T —— v v S —— S d— o S S i l—

Wenn die obigen Einstellungen vorgenommen werden, miissen die Verbindungspositionen fiir den
asichy - Langioch-Hubhebel ® und den Hubhebel {B durch Verschieben des Langloch-Hubhebels @ nach

[ ]
| |
l rechts gesichert werden. , {
| Wenn die korrekte Positionierung gesichert worden ist, die Befestigungsschraube {{ anziehen. J

N A e — —— — — — — — (o ot e i RTINS T S T T T S S s — — — —

5}  Um den Standard-Hubbetrag von 8,5 mm fir den NahfuB @ zu sichern, die Befestigungsschraube @ 16sen, und die
Anschlaghtlse @ auf und ab bewegen, bis ein Abstand von 6,5 mm zwischen der Unterseite "C" der Montagepo-
sition der Driickerstangen-Fihrungsbuchse @ und der Oberseite "D der Anschlaghiilse @ gesichert ist. Dann dis
Befestigungsschraube @ anziehen.

— e — ——— — — —— — —

| 1. Gleichzeitig die Montageposition der Nadelfaden-Pendelfadenhebel-Verbmdungsplatte ®

l iUberprifen.

| o~ 2. Am unteren Totpunkt der Nad_elstange'muss ein Abstand von 1,6 mm zwischen der Unterseite A

| fVorsieht der Nadelfaden-Pendelfadenhebel-Verbindungsplatte (& und der Oberseite B des Ausschnitts der

| Frontabdeckung @ gesichert werden.

| 3. Falls der NihfuB-Hubbetrag gréfer als erforderlich ist, beriihrt der N&hfuB die Nadelklemme, wo-
| durch Nadelbruch oder Stichauslassen verursacht wird.

{ 4. Falls der N&hfuBdruck zu schwach oder zu stark ist, wird der Stoff ungiinstig transportiert.

el Sy G N SN RS S BN B B Sl S mmas s e

s m—— . —— — —— m—

e e S — R e e — — — — — — — — — ——

(4) Aus- und Einbau nur des NihfuBes
Umn nur den N&hfuB @ auszuwechseln, die rechte und linke Befestigungsschraube @ lgsen, und den NahiuB @ aus-

wechseln,
Dann die rechte und linke Befestigungsschraube @ wieder anziehen.

-17 -
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7. Einstellung der Transportmechanismen

A WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plofzliches Anlaufen der
Nihmaschine verursachte Unfiille zu verhiiten.

Mit Differentialtransport

Ohne Differentialiransport

1./

1
Vertikalrichtung

(2) Einstellung des Differentialtransportbetrags

Vor-Zuriick-Richtung

(1) Einstellung der Stichldnge (Standard: 8 Stiche/Zollintervall))

Die Stichlénge kann innerhalb des Bereichs von 2,1 bis 3,6
mm gingestellt werden. Der Standardwert ist 3,2 mm.

Fir die Einstellung der Stichlénge die Hebelbefestigungs-
schraub @ I6sen, und den Hebel nach oben oder unten
bewegen, bis die erforderliche Lange erreicht ist.

e e e W S W P e mm—— ———wee e i———

[ Falls die Stichldnge geéindert worden ist,
I den Abschniit "V-7, Einstellung des htnterenl
Nadelschutzes"” {therpriifen, und eine
entsprechende Nachjustierung vornehmen. I
Stellen Sie die Stichlinge innerhalb des )
Bereichs von 2,1 bis 3,6 mm ein. Die Stichldnge I
darf nicht auf einen Wert von 3,6 mm oder mehr
| eingestellt werden, weil sonst eine Berilhrung I
{ der Komponenten verursacht werden kann. |
Wenn die Schraube @ des Stichlingen-Einstellfensters ent-
farnt wird, ist die Hebel-Befestigungsschraube @ sichtbar.

o Die Hebel-Befestigungsschraube @ entfernen, um
den Hebel nach oben zu bewegen, und die Hebel-
Befestigungsschraube @ an digser Stelle anzie-
hen. Dadurch wird die Stichlange vergréBert.

0 Die Hebel-Befestigungsschraube @ 16sen, um
den Hebel nach unten zu bewegen, und die
Hebel-Befestigungsschraube @ an dieser Stelle
anziehen. Dadurch wird die Stichlange verkleinert.

1. Fir die Einstellung der Stichlinge ist |
keine Skalenteilung verfiigbar. i
2. Wenn die Stichidnge verindert wird
Falls die Vorwérts- oder |
Rilckwéartsbewegung des |
Haupttransporteurs geéndert wird, dndert
sich auch der Kontaktbetrag zwischen |
jeder Nadel und dem hinteren Nadelhalter. |
Da dies Stichauslassen verursachen
kann, solite der hintere Nadelhalter neu I
elngestellt werden. - )

[

I

I

I

I

I

lt-— —
Falls wahrend des Néhens eine Fehlausrichtung zwischen
dem rechten und linken Material auftritt, eine Einstellung
mithilfe des Differentaitransport-Einstellhebels & vorneh-
men, so dass die Teile korrekt ausgerichtet genéht werden.
Die Skalenplatte @ ist mit Markierungen von 1 bis 9 verse-
hen. Wird der Differentiajtransport-Einstellhebel € auf die
Markierung 5 gestellt, betrdgt das Difierentiaitransportver-
haltnis zwischen Differentialtransportbetrag und Haupt-
transportbetrag 1:1. Den Einstellhebel in Richtung der
Markierung 1 drehen, um den Differentialtransportbetrag
zu verkleinern, bzw. in Richtung der Markierung 9, um ihn
zu vergréern,

g i S — e — —— —— — e bR SN S — — —

[ /edew Der Mechanismus ohne
Differentialtransport besitzt keine
l Differentlalfunktion. ]

o e e MBS S e e —— — — — ——

o Falls das rechte Material schneller transportiert wird als das linke ‘
Den Differentialtransport-Einstellhebe! @ in Richtung der Markierungen 1 bis 4 drehen, um die Fehlausrichiun
zwischen dem rechten und linken Material zu korrigierer.

o Falls das rechte Material langsamer transportiert wird als das linke
Den Differentialiransport-Einstellhebel $3$ in Richtung der Markierungen 6 bis 9 drehen, um die Fehlausrichtung

zwischen dem rechten und linken Material zu korrigieren.
% Um den Differentialtransport-Einstellhebe! @ zu fixieren, ist er mit den zwei Befestigungsschrauben A und

@ festzuklemmen.

- 18-



8. Einstellung des Zughetrags der Obertransportwalze

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pldizliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

(1) Zugbetrag der Obertransportwalze

~T I Der Standard-Zugbetrag der Obertransportwalze p ist so
e J definiert, dass eine leichte Zugkraft flr die Nahlénge (8
Stiche/Zoll) des Transporteurs verursacht wird.

Der Kupplungsverbindungshebe € und der Kupplungs-

g satz @ sind verbunden. Der Stoffzugbetrag kann durch
@ vertikales Verschieben der Kupplungsverbindungsstange
@ geéndert werden.

HOS.1N3d

Vertikalrichtung

Die Mutter @ losen und wieder anziehen, nachdem die Kupplungsverbindungsstange € vertikal eingestellt worden ist.
-0 Durch Anheben der Kupplungsverbindungsstange € wird der Stoffzugbetrag vergréBert,
C Durch Absenken der Kupplungsverbindungsstange @ wird der Stoffizugbetrag verkleinert.

it Mt ey

1. Falls der Zughetrag der Obertransportwailze @ in Verbindung mit dem Néhtransportbetrag zu grofl ]

|

I “’?&;‘chl ist, erhoht sich die Stichzahl. |
| 2. Falls der Zugbetrag der Obertransportwalze @ 2u klein ist, treten Nahprobleme auf, die Transport- |
| fehler verursachen kénnen, Dieses Problem tritt insbesondere am Gelenkteil auf. )

~19-



(2) Verfahren zum Einfetten der Obertransportwalze und Einstellen der Bremsfeder

0

|

Wenn die Fettmenge in der Obertransportwalze abgenom-
men hat, kann der Transportbetrag ungleichm&Big werden,
oder ein lautes Gerdusch kann erzeugt werden, Flhren
Ste in einem solchen Fall die folgenden Verfahrensschritte
aus.

1} Die Befestigungsschraube @ entfernen. Die Stoffpul-
lerabdeckung €@ entfernen.

2) Die Mutter, die den Kupplungshebel sichert, mit
einem Schraubenschliissel entfernen.

3) Die zwei Muttern mit zwei Schraubenschlisseln
Idsen, um die Scheibe und die Bremsfeder von der
Unterseite der Muttern zu entfernen.

4) Drei Befestigungsschrauben entfernen, um den
Kupplungsantriebshebel abzunshmen.

90—



5)

8)

7)

_21{ -

Das mit dem Gerét gelieferte Fett (Teile-Nr.:
40013640) auf den gesamten Rand der Kupplungs-
rolle auftragen.

Die Kupplungsrolle hat zwei Lagen, eine obere und
eine untere. Zu Wartungszwecken sollte nur die obe-
re Lage miit Fett gefiilit werden, weil das Fett allméh-
lich nach unten zur unteren Lage sinkt.

Die ausgebautan Teile wieder zu ihrem urspriing-
lichen Zustand zusammenbauen. Schiieflich den
Bremsfederdruck durch den Anzugsbetrag der zwei
Muttern einstellen,

Bei der Standard-Einstellung dreht sich die Ober-
transportwalze, wenn die Federwaage mit einem
Druck von 10 N bis 30 N gegen die Walze gedriickt
wird, wie in der linken Abbildung gezeigt.

Die Transporteffizienz muss u. U. entsprechend den
Nahbedingungen erhéht werden.

Wenn Fett in die Obertransportwalze eingeflilt wird,
solite das Fett auf den Gleitteil der Walze aufgetragen
werden, um die Leichtgangigkeit der Walzenverbin-
dung zu erhéhen.

Falls die Obertransportwalze ihre Leichtgéngigkeit
veriiert, kommt es zu siner Abweichung des Dreh-
widerstands, der den reibungslosen Vorschub der
ganzen Obertransportwalze bewirkt.

HIS113d



(. STANDARDEINSTELLUNG )

1. Entfernen der Nahwerkzeuge und der Obertransportwalze (Mechanismus mit
Differentialtransport und Mechanismus ohne Differentialtransport)

WARNUNG : _—
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pléizliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Um die Standardeinsteliung durchzufiihren, entfernen Sie die Nahwerkzeuge "Nadel {5, N&hfuBjoch P, Stichplatte @,
Differentialiransporteur € und Haupttransporteur @", die Abdeckungsteile "Nadelstangenwalzenabdeckung @ und Grei-
terabdeckung @", die Teile des Obertransportwalzenrahmens @, die "Walzendruckregulierschraube @ und die Druckre-

gulierplattenfedereinheit @" vor der Einstellung.

S EEEE R Y P e . — v — — — —

Die Richtungen vorn, hinten, rechts und
links wihrend der Standardeinstellung

|
I
| dcm\ basieren auf der Arbeitsposition der
1)
N
|

Linke Seite des ]
I
I
Bedienungsperson. Somit erfolgt die |
|
}

Maschinenkopfes

Vorwirtsdrehung der Riemenscheibe
entgegen dem Uhrzeigersinn.

e — e cvm — —— T WS VS TS Wewu weem e et

1) Die Befestigungsschrauben @ lésen, dann die Nadel-
stange und die Walzenabdeckung @ entfernen.

2} Dig Befestigungsschraube € I6sen, und gleichzeitig
die Seitenabdeckung € und die Dichtung entfernen.

3) Die Mutter @ lGsen, und die Unterlegscheibe und
Kupplungsverbindungsstange @ entfernen.

4) Die Walzendruck-Regulierschraube @ entfernen.

5) Die Befestigungsschraube @ in der Obertransport-
walzenwelle 19sen, die Obertransportwalzenwelle €
und die Walzenstangen-FUhrungsplatte @ anheben,

und den Waizenrahmen @ entfernen.
—— et ot o o —_

{ Wenn die Obertransportwalzenwelle © ]

| angehoben wird, kommt der Flihrungsfinger |

_ | /fodery @ mit der Hubhebelkurbel @ in Beriihrung. |
L i Entfernen Sie daher die Obertranspo |
- I rtwalzeneinheit @, nachdem Sie die |

t Hubhebelkurbel @ leicht angehcben haben.

e s ) ek EII EIIE I EII SIS B SR S

Riickseite des =
Maschinenkopfes

Rechte Seite des Maschinenkopfes

R

©
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6) Die Druckreguliermutter (® ldsen, und die Druckregu-
lierungs-Blattfedereinheit @ entfernen.

7) Die einzelnen Befestigungsschrauben (B der ent-
sprechenden Nadeln l&sen, und alle drei Nadeln @
enifernen.

8) Die Befestigungsschraube @ des NahfuBjochs iSsen,
und das NahfuBjoch @) nach Anheben der NahfuB-
welle ® abnehmen.

9) Die Befestigungsschraube & |8sen, und die Befesti-
gungssch'raube € der Abdeckung entfernen.

Druckregulierungs-Blattfeder
und zugehdrige Teile

Nach dem Entfernen der Befestigungsschraube

kénnen Greiferabdeckung @ und Federstift entfernt
werden,

10} Die drei Befestigungsschrauben @ der Stichplatte
16sen, und die Stichplatte abnehmen @.

11) Die Befestigungsschraube € 6sen, und den Difie-
rentialtransporteur € abnehmen.

12} Die Befestigungsschraube @ I4sen, und den Haupt-
transporteur @ abnehmen.

13) Die Befestigungsschrauben @ der Greifer @ Idsen,
und die Greifer @ abnehmen. '

—— i ———————— _———

{ Das obige Zerlegungsverfahren beschreibt !

N&hwerkzeuge | hauptséchlich den Mechanismus mit |
(Mechanismus mit Differentialtljansport) | Differentiaitransport. |
| $&") Fiir den Mechanismus ohne |

| Differentialtransport sind |

| Differentialtransport @ und |

| Befestigungsschraube @ nicht vorhanden. |

e el Sl el — Sl WAL e — — v— S — — — ———

Néiﬁwerkzeuge
{Mechanismus ohne Differentlaitransport)

_23-

HOS1N3a



2. Synchronisierung zwischen Greifer und Nadelstange

WARNUNG : I ‘
A Schaiten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nihmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

(1) Zeitsteuerung (Synchronisierung) zwischen Greifer und Nadelstange

Nahwerkzeuge werden zur Durchfiihrung der Synchronisierungseinstellung montiert.

Bei der Standardposition besteht kein Spiel zwischen der Unterseite der unteren Nadelstangenbuchse @ und der Ober-
seite der Klammer @, wenn der Inbusschliissel (3 mm) die Stichplatte @ beriihrt, indem das Handrad in normaler und
umgekehrter Richtung gedreht wird. {Drehen Sie das Handrad in beide Richtungen, um das Spiel zu Oberprifen.} Die

zUifssige Toleranz betragt 0 bis 0,1 mm.

—— — — e BN W TR e S — — i U W W — e —— — i — — . U S — — ) — — —

0,Jmm, wenn die Unterseite der unteren Nadelstangenbuchse @ die Oberseite der Einstellehre @ vor |

\

N o S eves e EMEE BN P St B S S el S SN BN R Sm—— ]

Spiel bei Drehung
in beide Richtungen
: 0 bis 0,1 mm

Position, an welcher
der Inbusschliissel
N (3mm) @ die

; Stichplatte @
beriihrt

Rechts-Links-Richtung

i

Sk—e

{ 2% Die zuldssige Toleranz zwischen der Inbusschiiissel (3 mm) @ und der Stichplatte @ betrégt 0 bis - |
(@)

dem anderen Kontakt beriibrt, indem die Riemenscheibe in beide Richtungen gedreht wird.

L BN BN BN EWSN ey M G e e MEme  Eaen E— ——

(2) Installations- und Einstellverfahren des
Inbusschliissels und der Klammer

1)  Einen Inbusschilissel (3 mm) @ in die vordere Greiferbasis
@ einfithren, und die Befestigungsschraube @ anziehen.

2) Die Befestigungsschraube € geringfigig lésen. Die
Greiferbasis €, in die der Inbusschliisse! (3 mm)

@ eingefiihrt worden ist, verschigben, bis ihr linker
Anschlagpunkt erreicht ist.

3) Die Stichplatte @ installieren, und die Befestigungs-
schraubs @ anziehen.

4) Die Riemenscheibe drehen, um den Inbusschilissel
{3 mm} @ auf den linken Anschlagpunkt zu stellen.
Den von der rechten bis zur linken Seitenflache der
Stichplaite @ gemessenen Abstand auf 9 mm einstel-
len. Dann die Befestigunasschraube @ in der Greifer-
basis @ proviscrisch anziehen. Die Basis weiter auf
die korrekte Position einstellen, und die Befestigungs-
schraube sicher festziehen.

5) Das Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn drehen

und anhalten, wenn der Inbusschilissel {3 mm) @ die

linke Seite der Stichplaite @ berlhrt.

Die Klammer @ an der Nadelstange @ anbringen.

% Eine im Handel erhiltliche Krokodilklemme (klein)
s0 anbringen, dass ihre Oberseite auf die Markie-
rungslinie ausgerichtet ist.

Die Klammer @ so anbringen, dass die Oberseite der
Klammer @ die Unterseite der unteren Nadelstan-
genbuchse @ berihrt. ‘

7) Wenn das Handrad im Uhrzeigersinn gedreht wird,
bewegt sich der Inbusschilissel (3 mm) @ nach
rechts und links.

Den Inbusschliissel wigder mit der linken Seite der
Stichplatte @ in Beriihrung bringen.

Stellen Sie dabei sicher, dass der Abstand zwischen
der Unterseite der unteren Nadelstangenbuchse @
und der Oberseite der Klammer @ innerhalb des
zuldssigen Bereichs liegt.

Die Unterseite der unteren Nadelstangen- |

buchse & kann vor dem anderen Kontakt |

I

o2
~—

mit der Oberseite der Klammer @) in Be-
rithrung kommen. In einem seolchen Fall ist
sicherzustellen, dass der Abstand der Kon-
takiposition zwischen dem Inbusschlilsse!
{3 mm) € und der Stichplatte @ Innerhalb I
des zutéssigen Bereichs liegt.

el S S S BN WSS USSR PETE ey e m—

o

{
I
I Vorsicht!
I
I
|

8) Falls die Synchronisierung zwischen Grelifer (Inbus-
schliissel (3 mm) @) und Nadelstange @ ungeeignet
ist, gehen Sie folgendermaBen vor.

[ -7~ Einetalsche Einstellung der Synchronisie- )

Vorsicht A .
I @ rungsposition kann Stichauslassen oder |
[ Fadenbruch verursachen. ]

-24-



Drehung im/
enigegen dem
Uhrzeigersinn

2

(3) Korrekturpunkte und
Korrekturmafnahmen

1)  Zur Einstellung der Synchronisierung zwischen Grei-
fer (Inbusschitissel (3 mm) @) und Nadeistange €
die 9 Befestigungsschrauben { der hinteren Oberab-
deckung @ l6sen, dann die hintere Oberabdeckung
{ und die Dichtung (B entfernen.

2} Die Olpumpeneinheit @ (die mit den zwei Schrau-
ben @ befestigt ist) entfernen. Die dref Schrauben
® an der vorderen und hinteren Kupplung ® und @
der Hauptwelle i$sen, Einen Inbusschlissel in die Be-
festigungsschraube ( an der vorderen Hauptwellen-
kuppiung € einflhren, um die Befestigungsschraube
zur Einstellung im oder entgegen dem Uhrzeigersinn
zu drehen, wahrend die hintere Hauptwellenkupplung
@ fixiert wird. Dann die Olpumpeneinheit zisammen-
bauen und das Flankenspiel einstellen,

<Flankenspiel>

0,1 bis 0,3 mm

# Die Befestigungsschrauben (B I5sen. Das Flan-
kenspiel wird durch Anheben der Olpumpe ver-
gréBert oder durch Absenken verringert.

P St il B S e S e S G M S — — — —

1. Die Richtmarkierungen ausrichien. \
2. Um die vordere Hauptwellenkuppiung ® |
Zu bewegen, eine der Befestigungsmut- |
temn {®, die in der Néhe der Richtmar- |
kierung liegt, voriibergehend anziehen, |
_ und dann die Einstellung vornehmen. ]
o Um den Abstand zwischen dem inbusschiiissel (3
mm) § und der Stichplatte @ zu vergréBern, die
vordere Hauptwellenkupplung ® im Uhrzeiger-
sinn drehen.
© Um den Abstand zwischen dem Inbusschllssel (3
mm) @ und der Stichplatte @ zu verklsinern, die
vordere Hauptwellenkupplung @ entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen.
3) Nach der Einsteliung die hintere Cberabdeckung @
und die Dichtung @ wieder anbringen, und die Befes-
tigungsschraube @ anziehen.

-25-—
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3. Einstellung der Nadeleinstichpositionen in Rechts-Links- und Vor-Zuriick-Richtung

WARNUNG :

A4

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der
Néhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Rechis-Links-Richtung

/9

Vor-Zurfick-~
Richtung

A
Mitte

]
H
'
=
|
i
1
]
]
1
]
1
1
1
1
¥

B
l Gleich fiir 3
T Nadeln @

1)

Uhrzelgersinn

Bohrung im
oberen Ende der
Nadelstange @

Drehmoment
1,6 bis 1,8 N°-m

Drehmoment
2,1 bis 2,4 N'm

Drehung im/entgegen dem

1)

2)

8)

1

L. A

\

Oberseite der Stichplatte

- 926 -

{1) Nadeleinstich

Nadeleinstichposition in Rechts-Links-Richtung

Die 3 Nadeln @ an der Nadelklemme @ anbringen.
Die Standard-Nadeleinstichposition "A" in Rechts-
Links-Richtung ist die Mitte des Stichlochs der Stich-
platte €.

Nadeleinstichposition in Vor-Zuriick-Richtung

Die Standard-Nadeleinstichposition in Vor-Zur(ick-
Richtung hangt von der Bedingung ab, dass der Ab-
stand "B" zwischen der Nadel @ und dem Stichloch
der Stichplatte @ fir alle 3 Positionen gleich ist.

S S S S S R R WS el S S— — — —
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Stellen Ste die Nadeleinstichposition
entsprechend der voriibergehenden Héhe
der Nadelstange @ von 12,5 mm ein.
Siehe "IV-5. Einsteliung der
Nadelstangenhéhe”.

(2) Priifverfahren des Nadeleinstichs

Die 3 Nadeln @ an der Nadelklemme @ anbringen,
und die Befestigungsschraube @ anziehen.

Die Nadelstangen-Halteschraubs @ losen, die vor-
Uibergehende Hihe der Nadelstange @ (12,5 mm)
einstellen, und die Nadelstangen-Haiteschraube @
provisorisch anziehen (ungefahr Nadelstab, @, die er
sich dreht).

Den Drehstab @ in die Bohrung am oberen Ende der
Nadeistange € einfiihren, und die Nadelstange @ in
Rechts-Links-Richtung drehen, um die Nadeleinstich-
position in Vor-Zurtick- und Rechts-Links-Richtung
einzustellen. '

———————— A e VSN S — —

1. Eine falsche Einstellung der i
Nadeleinstichposition kann |
Stichauslassen, Nadelbruch oder I
Fadenbruch verursachen. I

2. Die Nadeleinsticheinstellung erfoigt I
geméBn der voru bergehenden
Nadelstangenhéhe. l
Wenn sich die Nadelstange am oberen I
Totpunkt befi ndet, betréigt der voru I
"bergehende Abstand zwischen der i
Oberseite der Stichplatte @ und den |
Spitzen der Nadeln @ 12,5 mm, I

3. Die Nadelstangenhéhe wird voru” |
bergehend fu'r die Nadeleinstichposition |
eingestellt. Wenn kein Problem mit
der Nadelstangenhdhe vorliegt, eru
“brigt sich eine Neueinstellung der
Nadelstangenhéhe.

Zum néchsten Schritt weltergehen.
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4. Greifer-Einstellung

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anfaufen der
Nédhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

(1) Greiferriickstellung
An der linken Endposition des jeweiligen Greifers ( ), @ und @ ) betrégt der Standardabstand von der Spitze des Greifers (

@, ©® und @) bis zur Mitte der jewsiligen Nadel ( @, @ und @ ) 3,6 mm.

1)

2)

Standardisierung des vorderen Greifers

Wenn sich der vordere Greifer € an der linken Endposition befindet, den Abstand von der Spitze des vorderen
Creifers @ bis zur Mitte der linken Nadel @ mit einem MaBstab @ messen und auf den Standardwert von 3,6 mm

einstellen. )
Standardisierung des mittleren und hinteren Greifers

Wenn die Spitzen des mittleren und hinteren Greifers ( @ und € ) gleichzsitig auf die linke Seitenfliche der mitt-
leren und rechten Nadel ausgerichtet sind, und die Spitze des vorderen Greifers € auf die linke Seitenfléache der
linken Nadel @ ausgerichiet ist, befinden sich der mittlere und hintere Greifer in der Standardposition.

Ausrichiung

Ausrichtung

) g
Y

SR e e e — — S R N M Gt et pm——  p—— —

{ Fiir den vorderen Greifer @ wird die
| Greiferriickstellung mit der Lehre @ und
l einem MaBstab eingestelit, und fiir den

fordchy, mittleren und hinteren Greifer { @ und @
) wird die Greiferriickstellung eingestelit,
| indem die Spitzen des mittleren und

I hinteren Greifers ( @ und @ ) jeweils auf
| die linke Seltenfléiche der Nadeln ( @ und
{ @ ) ausgerichiet werden.

(2) Vorderer Greifer

1) Die Befestigungsschrauben € lésen, um die Stich-
platte @ zu entfernen.

2) Den vorderen Greifer § an der vorderen Greiferba-
sis @ anbringen, und die Befestigungsschraube @
anziehen.

3) Das Handrad in entgegengesetzter Drehrichtung dre-
hen, den vorderen Greifer € auf die linke Endposition
stellen, und den Abstand von der Spitze des vorderen
Greifers € bis zur linken Nadel @ mit einem MaB-
stab @ messen.

4)  Um den Abstand auf den Standardwert einzustellen,
die Befestigungsschraube @ der vorderen Greiferba-
sls l6sen, und die Position der vorderen Greiferbasis
@ in Rechts-Links-Richiung einstellen.

5)  Nach der Einstellung die Befestigungsschraube @
anziehen, um die vordere Greiferbasis zu sichern.

(3) Mittlerer Greifer

1) Die Riemenscheibe entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen, und die Spitze des vorderen Greifers € auf
die linke Seitenflache der linken Nadel € ausrichten.

2) Den mitileren Greifer € an der mittleren Greiferba-
sis ® anbringen, und die Befestigungsschraube @
anziehen.

3) Die Befestigungsschraube ® der mittieren Greiferba-
sis losen, und die mittlere Greiferbasis ® in Rechts-
Links-Richtung verschieben, um die Spitze des mittle-
ren Greifers @ auf die linke Seitenflache der rechien
Nade! @ auszurichten.

4) Nach der Einsteliung die Befestigungsschraube ®
anziehen, um die mittlere Greiferbasis zu sichern.
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(4) Hinterer Greifer

1)  Die Riemenscheibe enigegen dem Uhrzeigersinn drehen, und die Spitze des vorderen Greiters @ auf die linke Seitenflache der
linken Nadel € ausrichien.

2)  Den hinteren Greifer € an der hinteren Greiferbasis & anbringen, und die Befestigungsschraube ® anziehen.

3)  Die Befestigungsschraube (B der hinteren Grelferbasis lsen, und die hintere Greiferbasis B in Rechts-Links-Richtung verschieben, um
die Spitze des hinteren Greifers @ auf die linke Seitenfiache der mittleren Nadel @ auszurichten.

4)  Nach der Einstellung die Befestigungsschraube @ anziehen, um die hintere Greiferbasis zu sichern.

( - 1. Wenn dle Positionen der Greiferbasen ( @ , ® und ® ) in Rechts-Links-Richtung eingestelit _']
R e werden, miissen die Absténde von den Spitzen der Greifer ( @ , @ und @ ) ebenfalls auf die Nadeln ( |

O, ® und @ ) eingestelit werden. i
| 2. Eine unzureichende oder ilberméBige Greiferriickstellung kann Stichauslassen, Nadelbruch oder |
{ Fadenbruch verursachen. J

(5) Einstellung des Abstands zwischen Greifer und Nadel
Wenn sich die Spitzen der Greifer (@ , @ und @ ) in der Mitte jeder Nadel ( @ , @ und @ } befinden, betrigt der Stan-

dardabstand 0,0 mm (leichte Beriihrung).
Nach der Einstellung der hinteren Nadelfihrung @ erneut sicherstellen, dass der Abstand zwischen den Greifern (@, @

und @ ) und der Mitte jeder Nadel (@ , @ und @ ) jeweils 0,0 mm betréigt, und die Endeinstellung des Abstands nach
dem Einfadeln durchfiihren.

'—-u——-————u—-———————-—-——-—————-———————-—-_—-_——_—-

' VorsIchI Wird die Abstandseinstellung ohne die hintere Nadelfiihrung ® durchgefiihrt, die Spitzen der Greifer (I
‘ 0 , O und Q ) etwas stérker mit der jeweiligen Nadel ( @ , @ und @ ) in Beriihrung bringen. l

- 1) Die Befestigungsschrauben { & , ® und @ ) der
M't,te der Nadel Greiferbasen [Bsen, um die Positionen der Grelferba-
0-6:6 - sen (@, ® und ® ) In Vor-Zuriick-Richtung einzu-
stellen.
2} Nach der Einstellung die Befestigungsschraube ( B ,
® and @ ) anziehen, um die Greiferbasis zu sichern.

| 000
) e e e -
1. Wenn die Position der jeweiligen |
Greiferbasis ( @, ® und ® ) in Rechts- |
Links-Richtung eingestelit wird, |

muss der Abstand von der Spitze des |

jeweiligen Greifers (@, @ und © ) |

ebenfalls auf die entsprechende Nadel |

(@, © und @ ) elngestellt werden. |
I

I

l

I

I

I

I

Greiferspitze

wichy 2, Wenn die Greiferbasen (@), ® und B)
% nach links verschoben werden, lésen
sich die Spitzen der Greifer { @, @ und
© ) von der jeweiligen Nadel { @, @ und
0)
3. Wenn die Greiferbasen ( ®, ® und
{© ) nach rechts verschoben werden,
beriihren die Spitzen der Greifer (0. 0 |
und @ ) die jeweilige Nadel (@, @ und |
) . I

Vor-Zuriick-

Richtung - Abstand von

=~ 0,0 mm (leichte

Beriithrung)
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5. Einstellen der H6he der Nadelstange

WARNUNG : ‘
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Ausrichtung der Unterseite des Greifers auf dle
Oberkante des Nadeldhrs

Rechte
Seitenflache der
linken Nadel

Ausrichtung

0,8mm

Ausrichtung der Spitze des Greifers auf die rechte
Seitenflache der Nadel Rechte
Seitenfldche der

L/ /‘ﬁl\gdel

H A
Ausrichtung U
1,6mm ——

Voriibergehende Nadelstangenhdhe

12.5mm

A

= =

Oberseite der Stichplatte

Drehmoment
2,1 bis 2,4 N-m

(1) Hbhe der Nadelstange

1)  Ausrichtung der Unterseite des vorderen Greifers auf
die Oberkante des linken Nadeldhrs
Wenn die Riemenscheibe entgegen dem Uhrzeiger-
sinn gedreht wird und die Unterseite des vorderen
Greifers @ auf die Oberkante des linken Nadeléhrs
@ ausgerichtet ist, wird die Standard-Nadelstangen-
hohe erreicht, indem der Abstand von der Spitze des
vorderen Grelfers @ zur rechten Seitenflache der
linken Nade! @ auf 0,8 mm eingestellt wird.

2} Ausrichtung der Spitze des vorderen Greifers auf die
linke Seitenfléche der linken Nadel
Wenn die Riemenscheibe entgegen dem Uhrzeiger-
sinn gedreht wird und die Spitze des vorderen Grei-
fers @ auf die rechte Seitenflache der linken Nadel @
ausgerichtet ist, wird die Standard-Nadelstangenhdhe
erreicht, indem der Abstand von der Unterseite des
vorderen Greifsrs @ zur Oberkante des linken Nadel-
dhrs @ auf 1,6 mm eingestellt wird.

e v W S Ve R S S S —— — —— — —

[ 75, Um die Hohe der Nadelstange einzustellen, )
| wéhlen Sie die leichiere Einstellmethode unter |
l den oben beschriebenen Methoden 1) und 2) aus. |

3) Bel der Uberpriifung der Héhe des mittleren und
rechten Greifers muss auch die Rickstellung des
jeweiligen Greifers (iberpriift werden.

o —— o —— =

{ 1. Die Nadeleinsticheinstellung erfolgt

| geméB der voriibergehenden |
Nadelstangenhdéhe.

I Wenn sich die Nadelstange am I

| oberen Totpunkt befindet, betrigt der |

| voriibergehende Abstand zwischen der |

| @ Oberseite der Stichplatte @ und den |
Spitzen der Nadeln @ 12,5 mm.

; 2. Die Nadelstangenhdhe |

| wird voriibergehend fiir die |

| Nadeleinstichposition eingestellt. Wenn

| kein Problemn mit der Nadelstangenhéhe i

vorliegt, eriibrigt sich eine

I Neuelnstellung der Nadelstangenhdhe. |

| Zum néchsten Schritt weitergehen. ]

e e—— ——— —— N — ——  — — — — "

(2) Einsteliung der Nadelstangenhéhe

1) Die Nadelstange, Rollenabdeckung, Cberabdeckung
und Dichtung entfernen.

2) Die Befestigungsschraube € 16sen, und die Position
der Nadelstange @ vertikal einstellen.

3) Nach der Einsteliung die Befestigungsschraube @
anziehen. ' :

S e S— R W WTR EEEE IS BN I S SIS S S S S,

1. Achten Sie darauf, dass die
Nadelstange @ bei der Einstellung der |
Nadelstangenhéhe nicht gedreht wird., |
Bei einer Missachtung &ndern sich die |
Nadeleinstichpositionen. |

2. Eine erheblich falsche Einstellung der |
Nadelstangenhéhe kann Stichauslassen, |
Nadelbruch oder Fadenbruch - |
verursachen. J

- 20 —
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6. Einstellung der Greiferbewegungsfiihrungen

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nihmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

06

Der Grat der Nadelspitze solite
an einem Punkt, der 1 mm
oder weiter von der Unterkante
entfernt ist, mit dem Grelfer in
Beriihrung kommen,

1 mm oder mehr

Riickgrat

Modell mit Differentialtransport Auf-Ab-

Richtung

(1) Greiferschwungkraft in Vor-Zuriick-Richtung
1) Die Standardpositicn des vorderen Greifers € héngt
von der Bedingung ab, dass die Spitze der Nade! @
die Ruckseite des vorderen Greifers @ zu 1/3 von
der Unterseite berihrt, wenn die Riemenscheibe
entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht wird und der
vordere Greifer @ von rechts nach links bewegt wird,
nachdem er auf normale Weise montiert worden ist.
Wiéhrend sich der Greifer nach hinten bewegt, solite
die Seitenftachs der Nadel mit der Riickselte des
Greifers in BerGhrung kommen, wenn die Nadelspitze
1 mim oder weilter von der Mitte des Rlickgrats am
Greifer entfernt ist.

(vorderer, mittierer und hinterer Greifer)

2)

S S e — e —— — — — — — — —

[ Wenn das Nihgut einen Abschnitt mit }
einem grofen Hohenunterschied aufweist, |

I
| (Y muss die Tiefe des Riickseitenkontakts |
I
}

| zwischen den Nadelspitzen und den
| Greifern (@ und @) verringert werden.

—

(2) Einstellung der Lingsbewegung des

Greifers mit Differentialtransport

Die Befestigungsschrauben @ (4 Stiick) l6sen, und

die Zylinderseitenabdeckung @ entfernen.

Die Befestigungsschraube { des Kugelgelenks @

mit einem Schraubenschliissel Idsen, und die Vor/

Zuriick-Bewegung durch Verstellen der Befestigungs-

schraube {® nach vorn oder hinten sinstsllen.

Nach der Einstellung die Zylinderseitenabdeckung @

wieder anbringen, und die Befestigungsschrauben @

anziehen,

©  Um den vorderen und hinteren Schwungkraftbe- .
trag des Greifers zu verringern, die Kugelgelenke
© nach oben bewegen.

o Um den vorderen und hinteren Schwungkraftbe-
trag des Greifers zu vergroBern, die Kugelgelenke
@ nach unten bewegen.

o EmE T T e — — — — W W NN V— — — ——— — —— Tl il MM iy it Mok sy Wit ey

1. Wenn der vordere und hintere Schwungkraftbetrag des Greifers eingestellt worden ist, die )|
jewellige Greiferbasis @, ® und ® verstellen, und die vordere/hintere Position der Nadeln (@, © |

und @) und der Greifer (§; ©® und @) neu einstellen. |
2. Wenn die oben beschriebenen Einstellungen ausgefiihrt werden, sollte die Stichplatte (§ entfernt |

werden.

3. Wenn der vordere und hintere Schwungkraftbetrag des Greifers klein ist:
Der Beriihrungsbetrag zwischen den Spitzen der Nadeln (@, @ und @) und der Riickseite der
Greifer (@, @ und @) wird groB, was zu einer Abstumpfung der Nadelspitzen fiihren kann.

4, Wenn der vordere und hintere Schwungkraftbetrag des Greifers gro8 ist:
Der Abstand zwischen den Spitzen der Nadeln (@, @ und @) und der Riickseite der Greifer (),

und @) wird grof, was zu Stichausfassen filthren kann.

— e mm S e v — e S W WSS — G S— —— —
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Modell ohne Differentialtransport Auf-Ab-
Richtung

0-6-06

|
I
I
I
|
i
I
I
I
I
I
N
: Der Beriihrungsbetrag zwischen den
I
I
I
I
i
I
I
I
I
{

(3) Einstellung der Langsbewegung des
Greifers ohne Differentialtransport
1) Die Befestigungsschrauben € (4 Stiick) [&sen, und
die Zylinderseitenabdeckung € entfernen.
2) Die Befestigungsschraube @@ des Kugelgelenks @
mit einem Schraubenschliissel 16sen, und die Vor/
ZurﬂckQBewegung durch Verstellen der Befestigungs-
schraube { nach vorn oder hinten einstellen.
3) Nach der Einstellung die Zylinderseitenabdeckung @
wieder anbringen, und die Befestigungsschrauben @
anziehen.
© Um den vorderen und hinteren Schwungkrafibe-
trag des Greifers zu verringern, die Kugelgelenke
© nach oben hewegen.

¢ Um den vorderen und hinteren Schwungkraftbe-
trag des Greifers zu vergriBern, die Kugelgelenke
© nach unten bewegen.

e — A S WSS PR S S ey

1. Wenn der vordere und hintere
Schwungkraftbetrag des Greifers
eingestelit worden ist, die jeweilige
Greiferbasis @, ® und ® verstellen,
und die vordere/hintere Position der
Nadeln (@, & und @) und der Greifer (€),
© und @) neu einstelien.

2, Wenn die oben beschriebenen
Einstellungen ausgefiihrt werden, solite
die Stichplatte { entfernt werden.

~ 3. Wenn der vordere und hintere
oo Schwungkraftbetrag des Greifers kilein
ist:

Spitzen der Nadeln (@, @ und ) und
der Riickseite der Greifer (@, @ und )
wird groB, was zu einer Abstumpfung
der Nadelspitzen filhren kann.

4. Wenn der vordere und hintere
Schwungkraftbetrag des Greifers groB |
ist: |
Der Abstand zwischen den Spitzen der |
Nadeln (@, @ und @) und der Riickseite |
der Greifer (), @ und ©) wird groB, was |
zu Stichauslassen fiihren kann. ]

S s I WIS s SIS IS B S Sy S S Eeh e
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7. Einstellung des hinteren Nadelschutzes

- Néhmaschine verursachte Uniille zu verhiiten.

WARNUNG : L
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Langsrichtungen des hinteren Nadelschutzes

Vertikalrichtung des hinteren Nadelschuizes

Wenn das rechte Seitengesicht

der Nadel mit dem Blattpunkt des
Auf-Ab- L.ooper ausgerichtet ist
Richtung

Abstand zwischen
dem Nadelschutz

. und dem unteren
Ende der Nadel
e/v versehen mit

Osen: 0,5 bis 2mm

©-0 0 H

Das Spiel zwischen der
Spitze des Greifers und der
Nadel betrédgt 0 bis 0,05 mm.

Rechte und
linke Richiung

(1) Léngseinstellung des hinteren Nadelschuizes

1) Wenn die Riemenscheibe enigegen dem Uhrzeiger-
sinn gedreht wird und der hintere Nadelschutz @ zur
vordersten Position vorriickt, kommt er leicht mit der
linken Nadel @ in Beriihrung {Nétigenfalls leicht drd-
chken, so dass alle Nadeln geschiitzt werden.), worauf
die Spitze des vorderen Greifers € passiert,

Wenn die Spitze des vorderen Greifers € die Positi-
on in 1,5 mm Abstand von der linken Seite der linken
Nadel @ erreicht, wihrend der vordere Greifer @
sich nach rechts bewegt, ist die Standardposition
gegeben, wenn die Nadelspitze mit dem hinteren
Nadelschutz @ in Beriihrung kommt.

2) Die Beziehung zwischen der mittleren Nadel @ und
dem hinteren Greifer @ sowie zwischen der rechten
Nadel @ und dem mittleren Greifer @ muss ebenfalls
die gleichen Bedingungen wie im obigen Punkt (1) - 1)
bei der Standardpositionierung erfilien.

3) Die Befestigungsschraube @ [dsen, und den hinteren
Nadelschutz € zum Einstellen nach vorn oder hinten
schieben.

4) Nach der Einstellung die Befestigungsschraube @
anziehen,

1. Um die Stichlinge zu dndern, ist eine
Neueinstellung der vorderen und -
hinteren Position ebenfalls fiir den
hinteren Nadelschutz @ erforderlich,

2. Wenn der hintere Nadelschutz
eingestelit wird, muss erneut gepriift
werden, ob Spiel zwischen den Nadeln
{6, O und @) und den entsprechenden
Greifern (@, @ und @) vorhanden ist.

[
I
I
I
I
i
I
: @ Falls Spiel vorhanden ist, miissen die
!
[
!
I
I
I
I
|
|

eingestellt werden.

3. Falls tatséchlich Spiel zwischen den
Nadein @, @ , ® und dem hinteren
Nadelschutz @) entstanden ist, kann
dies eine Ursache fiir Nadelbruch oder
Stichauslassen sein.

4. Wenn der hintere Nadelschuiz € zu
stark gegen die entsprechenden Nadeln
(@, @ und @) driickt, kann dies eine
Ursache fiir Nadelspitzenabstumpfung
sein.

ot il il LN IS EEEE FEVE EENE ES ATEE EDUN RYEE EEma s et

]
I
I
|
I
I
|
I
darauf bezogenen Bedingungen neu |
I
I
!
i
I
I
I
I
]

(2) Héheneinstellung des hinteren

Nadelschutzes

1) Die Beziehung zwischen der mittleren Nadel @ und
dem hinteren Greifer @ sowie zwischen der rechten
Nadel @ und dem mittleren Greifer € muss ebenfalls
die gleichen Bedingungen wie im cbigen Punkt (1) - 1)
bei der Standardpositionierung erfiifen.

2) Die Befestigungsschraube @ I&sen, und die hintere
Nadelschutzhasis (O vertikal verstellen, um die Hdhe
einzustelien.

3) Nach der Einstellung die Befestigungsschraube €
anziehen.
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8. Einstellung der Héhe und Léngsbewegung des Transporteurs
(Mechanismus mit Differentialtranspotrt)

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten. :

(1) Héhe des Haupttransporteurs
Die Standardhdéhe ist gegeben, wenn der Haupttransporteur € das hochste Niveau erreicht und der Wurzelteil des

Haupttransporteurs € mit der Oberseite der Hauptiransporteur-Stichplatte @ zusammenfalit.

(2) Hohe des Differentialtransporteurs
Die Standardhéhe des Differentialiransporteurs € ist gegeben, wenn der Haupttransporteur @ das héchste Niveau er-
reicht und die Unterseite "B" des Ditferentialtransporteurs € die Oberseite "A" des Haupttransporteurs @ leicht bertibrt.

(3) Einstellung der Léngshewegung des Haupttransporteurs

Der maximale Transportbetrag des Haupttransporteurs @ ist 3,6 mm. (Standard: 3,2 mm)

Wenn der Haupttransporteur @ seinen maximalen Transportbetrag erreicht, ist die Standardpositionierung gesichert,
wenn die Absténde "C" und "D" gleich sind. Der Abstand "C" wird als Abstand vom Transportnuten-Vorderteil der Stich-
platie @ zum Vorderteil des Haupttransporteurs @ definiert, wenn der Haupttransporteur @ in der vordersten Position
verweilt. Der Abstand "D" wird als Abstand vom Transporinuten-Hinterteil der Stichplatte @ zum Hinterteil des Haupt-
transporteuré @ definiert, wenn der Haupttransporteur @ die hinterste Position erreicht.

(4) Einstellung der VertikalhShe von Haupttransporteur und Differentialtransporteur
Fir den Transportschwinghebe!-Exzenterstift @ des Transporteurs ist die Standardpositionierung der Treibernut horizon-

tal.
Die Vertikalhdhe des Haupt- und Differentialtransporteurs (@ und @) kann durch Drehen des Transportschwinghebel-
Exzenterstifts €} gleichzeitig eingestellt werden. Prinzipiell sollts diese Funktion jedoch in der Standardposition verwen-

det werden.

(5) Neigung des Haupt- und Differentialtransporteurs
Der gesenkte Zustand des Vorderteils ist Standard.

Hohe des Haupttransporteurs Héhe des Differentialtransporteurs
Leichte
Beriihrung
Oberfldche A
. -
Zusammentreffen
Abstand des Haupttransporteurs in ~ Abstand des Haupttransporteurs
der vordersten Position in der hintersten Position /
0\\\A —— < a\\\ 2
@ - Ca—mrra Langsrichtungen @ T T
s © ©
L |
C—b{lt—— D—»|la—0
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{6) Einstellung des Haupt-~ und
Differentialtransporteurs

1)  Fiir den Transportschwinghebel-Exzenterstift € des
Transporteurs ist die Standardpositionierung der Nut
horizontal.

Falls die Nut von der Standardpositionierung abzu-
weichen scheint, die Befestigungsschraube @ losen,
und den Transportschwinghebe!-Exzenterstift ) des
Transporteurs einstellen, bis er seine horizontale
Stellung einnimmt.

Dann die Befestigungsschraube @ anziehen.

2) Den Hauptiransporieur ), den Differentialtranspor-
teur @ und die Stichplatte € montieren, und die
Stichplatte @ fixieren.

3)  An erster Stelle die Hohe des Haupttransporteurs @ auf

die Standardposition einstellen. Dann den Transporteur

durch Anziehen der Befestigungsschraube € fixisren.

4) Die Transporteurstitze @ an der Unterseite des Vor-
derteils des Haupttransporteurs € anbringen, und die
Befestigungsschraube @ anzishen.

5) Dann die Hohe des Differentialtransporteurs € auf
die Standardposition einstellen. AnschlieBend den
Transporteur durch Anziehen der Befestigungs-
schraube @ fixieren.

6) Den maximalen Transportbetrag des Haupttranspor-
teurs ) gemas "II-7. Transporteinstellungen, (1)
Einstellung der Stichléinge" auf 3,6 mm einstellen.
{Ein Lineal an die Seite des Haupitransporteurs @

anlegen, und das Ergebnis durch Linksdrehen der
Riemenscheibe (iberprifen.}

7) Die Riemenscheibe entgegen dem Uhrzeigersinn dre-
hen, und sichersiellen, dass kein Kontakt zwischen
dem Haupttransporteur @ und dem Vorder-/Hinterteil
der Transportnut der Stichplatte € besteht.

Falls Kontakt besteht, die Befestigungsschraube @
der Haupttransport-Schwinghebelstange @ Idsen,
und den Baupttransport-Schwingexzenterantriebsbol-
zen {B drehen, um die Stichplatie @ so einzustsllen,
dass sie nicht den Vorder-/Hinterteil der Transport-
nut beriihrt. Nach der Einstellung die Befestigungs-
schraube @ anziehen.

8) Nachdem der Vor- und Rlckwartsbewegungsbetrag
des Hauptiransporteurs € eingestellt worden ist, den
Transporthetrag auf die (fiir Nahen) zu verwendende
Stichlange einstelien.

o — — — e — — — S— — — — — SV W iy
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1. Im Falle der vorderen und hinteren Einstellung des Mechanismus mit Differentialtransport sollte_'

o e e m— — G W WS T — M — —
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dem Feintransporteurteil des Haupttransporteurs € besondere Aufmerksamkeit geschenkt I
werden. |

. Um die vordere und hintere Einstellung des Haupttransporieurs @ vorzunehmen, die acht

Befestigungsschrauben @ des Zylinderdeckels Isen, und den Zylinderdeckelsatz ( entfernen. |
Nach der Einstellung den Zylinderdeckelsaiz (® wieder anbringen, und die Befestigungsschrauben [

@ anziehen. |

. Fiir den Haupttransporteur @ und den Differentialtransporteur € bleiben die Léingsneigung und

die Horizontalitét konstant und kdnnen nicht eingestellt werden.

4. Nachdem eine der auf dieser Seite beschriebenen Einstellungen des Transponrteurs (@), ©)

durchgefiihrt worden ist, muss die Einstellung des hinteren Nadelschutzes oder "IV-7. Einstellung
des hinteren Nadelschutzes" Gberpriift und erforderlichenfalls nachgestellt werden.

. Wenn die Héhe der Transporteure € , @ unzureichend ist

I
I
I
o Der Transportbetrag verringert sich, und ungleichmé&Biger Transport kann auftreten. l
¢ Wenn die Hohe der hinteren Nadelfiihrung verringert wird, kommt es zu Nadelbruch oder Sti- |
chauslassen. ‘ |
I
I
I
J

. Wenn die Héhe der Transporteure @, € zu groB ist

o Pies kann eine Ursache fiir das Zuriickschleben des Stoffs zur Vorderseite oder fiir das Entste-
hen von Transportfehlernh sein.

o Wenn der hintere Nadelhalter angehohen und der Spielraum der Nadelkontakiposition vergrd-
Bert wird, fihrt dies zu Schlingenbildungsfehlern und Stichausiassen.



9. Einstellung der H6he und Langsbewegung des Transporteurs
(Mechanismus ohne Differentialtransport)

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
N&hmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

(1) Hohe des Haupttiransporteurs
Die Standardhdhe ist gegeben, wenn der Haupttransporteur o das héchste Niveau erreicht und der Wurzelteil des
Haupttransporteurs @ mit der Oberseite der Stichplatte @ des Haupttransporteurs @ zusammenfélit.

{2) Einstellung der Langsbewegung des Haupttransporteurs

Der maximale Transporibetrag des Haupttransporteurs € ist 3,6 mm. (Standard: 3,2 mm)

Wenn der Hauptitransporteur € seinen maximalen Transportbetrag erreicht, ist die Standardpositionierung gesichert,
wenn die Absténde "A" und "B" gleich sind. Der Abstand "A" wird als Abstand vom Transportnuten-Vorderteil der Stich-
platte @ zum Vorderteil des Haupttransporteurs @ definiert, wenn der Haupttransporteur @ in der vordersten Position
verweilt. Der Abstand "B" wird als Abstand vom Transportnuten-Hinterteil der Stichplatte €@ zum Hinterteil des Haupt-
transporteurs @ definiert, wenn der Haupttransporteur @ die am hinterste Position erreicht. (A= B)

{3) Einstellung der Vertikalhthe des

Hauptiransporteurs
/ 1) Die hintere Stitzschraube @ an der rechten Untersei-

Hohe des Haupttransporteurs

te des Haupttransporteurs @ anbringen, die Befes-
tigungsschraube @ anziehen, und die Stichplatte @
. montieren.

/ = 2) Die Standardhhe des Hauptiransporteurs @ tberpriifen.

¢ Faills der Haupttransporteur € zu niedrig ist, die

Coincidence hintere Stltzschraube € hoher stellen.

o Falls der Haupttransporteur @ zu hoch ist, die
hintere Stiltzschraube @ tiefer stellen.

3) Die Stichplatte @ entfernen, die Befestigungsschraube
@ 16sen, um den Haupttransporteur € zu entiernen,
und die Hohe der vorderen Stiitzschraube @ einstellen.

4)  Nach der Einstellung den Haupttransporieur @

Abstand des Haupttransporteurs in
der vordersten Position

montieren, die Befastigungsschraube @ anziehen,
9\ J-w—/o ‘ die Stichplatte @ montieren, und die Befestigungs-
WL schraube @ anziehen.
@ = Wenn die Héhe des Haupttransporteurs @ !
@ unzureichend ist
1 © Der Transportbetrag verringert sich, und l
9\9 A—>it——ro0 ungleichméBiger Transport kann auftreten.
J © Wenn die Héhe der hinteren Nadel- I
| ENERARNORRNY | l @ fGhrung verringert wird, kommt es zu |
©‘ Nadelbruch oder Stichauslassen. |
prrr e @ Wenn dle Héhe des Haupttransporteurs @ I
B—»le— 1 I

schieben des Stoffs zur Vorderseite oder fir |

Abstand des Haupttransporteuss das Entstehen von Transportfehlern sein.

in der hintersten Posi_tion

|
O Wenn der hintere Nadelhalter ange- I
hoben und der Spielraum der Nadel- |

[

J

kontaktposition vergroBert wird, fihrt
dies zu Schlingenbildungsfehlern und
Stichauslassen.

-

|

I

!

|

I

; fargent zu grof ist
| @ o Dies kann eine Ursache fiir das Zuriick-
I

I

I

|

1
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Vertikalrichtung des hinteren Nadelschutzes

Wenn das rechte Seitengesicht
der Nadel mit dem Blatipunkt des
Auf-Ab- Looper ausgerichtet ist
Richtung ®

Abstand zwischen
dem Nadelschutz
und dem unteren
Ende der Nadel
versehen mit
Osen: 0,5 his 2mm

(4) Einstellung der Langsbewegung des
Haupttransporteurs

1) Die Befestigungsschrauben (@ und @) iésen, und

die Schraube € aus der Gewindebohrung enifernen.

2) Den Exzenterstift {d mit einem Schraubenzieher nach
rechts und links drehen, bis die vordere und hintere
Position des Haupttransporteurs @ korrekt eingestelit
sind.

(5) Léngseinstellung des hinteren Nadelschutzes

1) Wenn die Riemenscheibe entgegen dem Uhrzeiger-
sinn gedreht wird und der hintere Nadelschutz @ zur
vordersten Position vorriickt, kommt er leicht mit der
linken Nade! @ in BerGhrung (Notigenfalis leicht dri-
cken, s0 dass alle Nadeln geschitzt werden.), worauf
die Spitze des vorderen Greifers @ passiert.

Wenn die Spitze des vorderen Greifers €@ die Positi-
onin 1,5 mm Abstand von der linken Seite der linken
Nade! @ erreicht, wéhrend der vordere Greifer €
sich nach rechts bewedt, ist die Standardposition
gegeben, wenn die Nadelspitze mit dem hinteren
Nadelschutz @ in Ber{ihrung kommt.

2) Die Beziehung zwischen der mittleren Nadel @ und
dem hinteren Greifer @ sowie zwischen der rechten
Nadel @ und dem mittleren Greifer @ muss ebenfalls
die gleichen Bedingungen wie im obigen Punkt (5) - 1)
hei der Standardpositionierung erfiillen.

3) Die Befestigungsschraube @ 16sen, und den hinteren
Nadelschutz € zum Einstellen nach vorn oder hinten
schieben.

4) Nach der Einstellung die Befestigungsschraube @
anziehen.

1. Um die Stichlédnge zu &ndern, ist eine
Neueinstellung der vorderen und
hinteren Position ebenfalls fiir den
hinteren Nadelschutz @ erforderlich.

2. Wenn der hintere Nadelschutz
eingestellt wird, muss erneut gepriift
werden, ob Spiel zwischen den Nadeln
(@, O und @) und den entsprechenden
Greifern (@, @ und §) vorhanden ist.
Falls Spiel vorhanden ist, miissen die
darauf bezogenen Bedingungen neu
eingestelit werden,

3. Falls tatséchiich Spiel zwischen den
Nadeln @, @ , O und dem hinteren
Nadelschutz @ entstanden ist, kann
dies eine Ursache fiir Nadetbruch oder
Stichauslassen sein.

4. Wenn der hintere Nadelschutz § zu
stark gegen die entsprechenden Nadeln
(®, @ und @) driickt, kann dles eine
Ursache fur Nadelspitzenabstumpfung
sein.

AL — — — —— T— — — it — s (e m— m——
€
=
=

e — S — —— — — i —— — i — — — — — — —

1
w
o]

1



Das Spiel zwischen der
Spitze des Greifers und der
Nadel betréigt 0 bis 0,05 mm.

1)

Rechte und
linke Richtung

37 -

(6) Hdheneinstellung des hinteren

Nadelschutzes

Die Beziehung zwischen der mittleren Nads! @ und
dem hinteren Greifer @ sowie zwischen der rechten
Nadel @ und dem mittleren Greifer @ muss ebenfalls
die gleichen Bedingungen wie im obigen Punkt (5) - 1)
bei der Standardpositionierung erfiillen.

Die Befestigungsschraube @ losen, und die hintere
Nadelschutzbasis @ vertikal verstellen, um die Héhe
einzustelien.

Nach der Einstellung die Befestigungsschraube €@
anziehen.

HIS.1N3d



10. Einstellung der Obertransportwalze

WARNUNG : o
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pléizliches Anlaufen der
Néhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

(1) Einstellung der Obertransportwalze

1)  Der Standardabstand zwischen der unteren Position der Obertransportwalze @ und der Oberseite der Stichplatte @

betragt minimal 0,08 mm und maximal 0,13 mm.

2) Die Standardabstéinde vorn/hinten und rechts/links zwischen der Oberiransportwalze @ und dem Transporteur @

muissen gieichmaBig sein.

3) Die Standardpositionierung der Obertransportwalze @ muss frei von Seitenspiel sein und eine reibungslose Auf-Ab-

Bewegung gestatten.

/ 0,08 bis 0,13mm

GleichméBiger rechter
und linker Abstand

(2) Installation der Obertransportwalze
1) Die Druckstange @ der Obertransportwalze anheben
und in die Rahmenwellenbohrung des Obertrans-
poriwalzen-Rahmensatzes @ einfithren. Dann die
Befestigungsschraube @ anziehen.
Gleichzeitig den Hebelverbindungsteil @ in den
Rollenverbindungsteil @ einflihren, um die Teile zu
verbinden.
2) Die Rollendruck-Einstellschraube €} installieren.
3) Sicherstellen, dass ein Standardabstand (Fiihierlehre
: 0,08 bis 0,13 mm) zwischen der Obertransportwailze
@ und der Oberseite der Stichplatte @ gesichert ist.
4) Sicherstellen, dass ein angsmessener Druck auf die
Obertransportwalze € ausgedbt wird, um den Stoff
zu transportieren,
v¢ Druckeinstellung
o Durch Drehen der Rollendruck-Einstellschraube
© im Uhrzeigersinn wird der Druck erhéht.
o Durch Drehen der Rollendruck-Einstellschraube
© entgegen dem Uhrzeigersinn wird der Druck
verringert.

__——————. N SRS MRS BRGNSy —

[ 1. Sicherstellen, dass die Driickerstange |
| @ der Obertransportwalze mit beiden |
| Hénden angehoben werden kann, wenn |
[ die Roliendruck-Einstelischraube @ I
| installiert wird. |
| 2. Falls die Obertransportwalze @ die |
| Stichplatte @ beriihrt und zu starker |
| Druck ausgeiibt wird, kann dieszum |
| forsicht Abschneiden des Kettelfadens fiihren. |
] 3. Falls der Abstand zwischen der |
| Obertransportwalze @ und der |
| Stichplatte @ zu groB ist, kann dies |
| zu einem Zufiihrungsfehler des I
| Kettelfadens filhren. ]
| 4. Falls der Druck der Obertransportwaize |
| @ zu schwach fiir den Stoff ist, kann ]
| es zu ungleichméBigem Transport |
l kommen. )
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Vertikalrichtung

TR atat i

L
Rahmenwellenbohrung

der Obertransportwalze

o)

HOS.1N34d

Standardabstand zur
Stichpliatie

-

Rechte und linke Richtung

(3) Abstandseinstellung zwischen Obertransportwalze und Stichplatte

1}  Falls der eingestellte Standardabstand nicht korrekt ist, die 2wei Befestigungsschrauben @ ISsen. Die Druckstange @
anheben, um eine Fiihlerlehre zwischen die Oberseite der Stichplatte @ und die Unterseite der Obertransportwalze @
einzuflihren. Dann die Druckstange @ absenken.

2) Die zwei Befestigungsschrauben @ anziehen, wahrend die Unterseite der Walzenstangen-Fihrungsplatte (P auf
der Oberseite der Querflihrungsplatte & gehalten wird.

3) Bei Ansicht von hinten sicherstellen, dass der Vertikalabstand der Obertransportwalze @ in Verbindung mit der
Stichplatte @ auf dem Standardniveau beibehalten wird.

4}  Bei Ansicht von hinten sicherstellen, dass die Seitenabstinde vorn und hinten auf der rechten Seite der Obertrans-
portwalze @ in Verbindung mit dem Transporteur € gleichmaBig beibehalten werden.

P St G S T S T S SRS S ES S S S S S S S S M el By,

If fadchy Der Seitenabstand zwischen der Obertransportwalze @ und dem Transporteur € muss gepriift }
werden, wihrend sich der Transporteur € in der Hochststellung befindet. 1

| N/ ereen, e e slon oy Tenoporei B dey roTneleTelng eAnes,

(4) Einstellung der Parallelitét zwischen Obertransportwalze und Transporteur

Die Befestigungsschrauben (@ I6sen. Die Druckstange @ im oder entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, und sicherstel-
len, dass gleiche Absténde zwischen der Obertransportwalze @ und der Vorder- und Rickseite sowie der rechten und

linken Seite des Transporteurs @ vorhanden sind. Dann die Befestigungsschrauben @ anziehen.

(5) Einstellung zur Beseitigung von Seitenspiel der Obertransportwalze

Falls die Obertransportwalze @ Seitenspiel aufweist, die Befestigungsschrauben B |6sen und die Einstellung so vor-
nehmen, dass die Walzenstangen-Fihrungsplatie @ sicher mit der rechten und linken Fihrungsplatte @ gehalten wird,
wahrend das Seitenspiel beseitigt wird. Dann die Befestigungsschrauben (& anziehen.
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11. Einstellung der Nadelfadenfiihrung

WARNING :
A Perform the work after turning OFF the power to prevent accidents caused by the abrupt start of the
sewing machine.

(1) Einstellung der Nadelfadenfithrung

Die Nadelfaden-Einstellihrung @ ist direkt unterhalb der Nadelfadenfdhrung © installiert, damit kein Durchhang des
Nadelfadens entsteht, der von der Nadelfaden-Einstellfiihrung € durch die Hebelfadenfihrung @ verlauft, wenn sich die
Nadelstange am oberan Totpunkt befindet. '

(2) Hohe der Nadelfaden-Einstellfilhrung

Das StandardmaB von Punkt "A" an der Lochunterkante der Nadelfadenfihrung @ bis zu Punkt "B" an der Lochunter-
kante der Nadelfaden-Einsteliflihrung € betragt 27 mm.

Um insbesondere den Nadelfaden zu spannen, den Abstand von Punkt "C" an der Lochunterkante der Nadelfadenfuh-
rung € zu Punkt "D" an der Lochunterkante der Nadelfaden-FEinstellfihrung @ auf ca. 36 mm einstellen.

(3) Hohe der Nadelfadenstiitzen-Einstellplatte
Wenn sich die Nadelstange am unteren Totpunkt befindet, betrégt das StandardmaB von der Oberkante "F" der Nadelfa-
denhebel-Fadenfiihrung @ bis zur Oberkante "E" der Nadelfadenstitzen-Einstellplatte O 1,6 mm.

StandardmaB Standardmaf zum Straffen des
Nadelfadens

Nadelstange am
oberen Totpunkt

Nadelstange am
unteren Totpunkt

Nadelfaden-
Pendelfadenhebel
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{4) Montageposition der Nadelfaden-Einstellfiihrung

1}  Die Nadelfadenfilhrung € montieren, und die Befestigungsschraube @ anzichen.

2} Die Nadelfaden-Einsteilfihrung @ an der Nadelfadenfihrung € montieren.
Das StandardmaB (27 mm) messen, und die Befestigungsschraube @ anziehen.
© Durch Anheben der Nadelfaden-Einstelilfiihrung @ wird der Nadelfaden gelockert.
© Durch Absenken der Nadelfaden-Einstelifihrung € wird der Nadelfaden gestrafit.

(5) Montageposition der Nadelfadenstiitzen-Einstellplatte

1) Die Hebelfadenfihrung @ am unteren Totpunkt stehen lassen.

2) Die zwei Befestigungsschrauben @ der Nadelfadenstiitzen-Einsteliplatte @ 15sen, und die Nadelfadenstiitzen-
Einsteliplatte € vertikai verschieben. Das Standardmal (1,6 mm) messen, und die zwei Befestigungsschrauben @
anziehen.

0 Durch Anheben der Nadelfadenstlitzen-Einstellplatte € wird die Nadelfadenschleife vergroBert.
o Durch Absenken der. Nadelfadenstitzen-Einstellplatte @ wird die Nadelfadenschleife verkleinert,

{ 1. Wenn die zwei Befestigungsschrauben @ geltst werden und die Nadelfadenstutzen -Einsteliplatte \

| T @ vertikal verschoben wird, kann die Héhe von "G" und "H" geéindert werden. |

| @ 2. Falls keine Ubereinstimmung zwischen der Position der jeweiligen Fadenfiihrung @ und |
| derjenigen der Nadelfadenstiitzen-Einstellplatte @ vorhanden ist, kann dies Probleme, wie |
| Stichauslassen, Fadenbruch und schlimmeres Straffen des Nadelfadens, verursachen. |

S m—— — T VTS EEEE IR VS SR S P P WU P e W RS SRR e M e M SRec M R ey ey S — m— R ey me—n
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12. Einstellung des Greiferfadennockens

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nihmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

(1) Einstellung des Greiferfadennockens

Dig Standardposition ist erreicht, wenn die Riemenscheibe @ entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht wird und die erste
Befestigungsschraube @ des Greiferfadennockens @ und die andere erste Befestigungsschraube @ der Riemenschei-
be @ auf die gleiche Linie ausgerichtet sind.

e e v il BN B e et S G e S R e S— e e M S —— WS S P mm— —— .,

| o Wenn die zwei Hauptwellen-Befestigungsschrauben @ und @ der Riemenscheibe € entgegen i
| @ dem Uhrzeigersinn gedreht werden, fungiert die erste Schraube ais Hauptwellenkontakt- |
| Befestigungsschraube @ . ‘ )

(2) Einstellung des Greiferfadennockens
1} Die mitilere Deckplatie @ 6ffnen, die Befestigungs-
schraube @ ldsen, und die Nockenfadenfihrungsba-

S e AN BN EVAE W P s S el A EEEE EEEEE BN AAER I S Eeed G B W p—
sis € entfernen.

G:m : | E % 2) Die Riemenscheibe @ entgegen dem Uhrzeigersinn
nLinie - LA drehen und priifen, ob die erste Greiferfadennocken-
TN Befestigungsschraube € auf derselben Linie wie die
: erste Befestigungsschraube € der Riemenscheibe
@ bleibt.

Falls die Greiferfadennocken-Befestigungsschraube
© verlagert zu sein scheint, die zwei Befestigungs-
schrauben @ und @ l6sen, und den Greiferfadenno-
cken @ zum Einstellen vor und zuriick drehen. Dann
die Befestigungsschraube @ anziehen.
AnschlieBend die andere Befestigungsschraube @
anziehen.

Drehrichtung

p— e SR NI NS WY e S ——— — — e — — —

Bei der Einstellung des
Greiferfadenniockens @ darf der
Greiferfadennocken @ nicht nach rechts

Einstell- und )
Kontrolifenster des fodein, und links bewegt werden.
Greiferfadennockens Wird er nach rechts und links bewegt,

kann der Greiferfadennocken @ mit der
rechten/linken Seitenfléche der Nut der
Nockenfadenfithrungsbasis @ in Beriihrung
kommen.

e e — A S N e e G SRS M S e e s —

3) Die Nockenfadenfiihrungsbasis @ so installieren, dass sle nicht mit der rechten und linken Seitenftache des Greifer-

fadennockens @ in Berihrung kommt.
Dann die Befestigungsschraube @ anzichen.

v it S W e — e S W W e — — — A D N R el Sm— — — — — — — — — — ——

1. Der Greiferfadennocken @ kann durch das Kontrolifenster eingestelit werden. Da es jedoch im
2T Inneren dunkel ist, solite eine geeignete Lichtquelle (Stableuchte oder dergleichen) wihrend der

]

Vorsicht! I
@ Einstellungen verwendet werden. |
I

)

2, Falls die Standardposition fiir den Greiferfadennocken @ nicht gesichert wird, kann dies zu
Stichauslassen fiihren.

s e sl el B BN e s S S el GMMAE MEEE BN G S SReEE S i el WAL SN A e —
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13. Einstellung der Spannungsscheibenhebung

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

~ Néhmaschine verursachie Unfille zu verhiiten,

(1) Einstellung der
Spannungsscheibenhebung

Die Standardposition ist so definiert, dass die Spitze des

Scheiben-Gleitstifts €) mit der oberen Spannungsscheibe

O in Berihrung kommt, wenn die Obertransportwalze

@ sich um 1,0 mm (Ober die Oberseite der Stichplatte @

hebt, und dass die obere Spannungsscheibe & schweben

bleibt, wenn sich die Cbertransporiwalze @ weiter hebt.

Die StandardgréBe ist 6,5 mm zwischen der Spitze des

Scheibenhebestifts € und der Oberseite der Fadenfiih-

rung @.

Oberseite der
Stichplatte

(2) Einstellung der
Spannungsscheibenhebung

1)  Einen Schraubendreher in die Nut der Spannungs-
gleitwelle @ einflhren, und die Befestigungsschraube
@ des Hubhebels @ l6sen. Dann die Spannungs-
gleitwelle € im Uhrzeigersinn drehen.

2) Die Hohe des Scheibengleitstifts @ auf 6,5 mm ein-
stellen, und die Befestigungsschraube € anziehen,

6,5mm

Nut

———_——————————--——_———_———————————

' Yoo Wird die korrekte Position fiir den Scheibengleitstift € nicht gesichert, kinnen Nadelfaden und/oder ‘

[

Greiferfaden nicht herausgezogen werden, wenn diese Aktion notwendig ist. j

[ T —— S S S e e el e e el e
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14. Einstellung des Faltapparats

WARNUNG : o
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

N#hmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

(1) Montageposition des Faltapparats

Die Gleitbasis € des Faltapparatesatzes @ in die Mitte der Gleitplatte @ des rechten und linken Zylinderarms einfiihren,
und den Nahful @ nach vorn schieben. Zu diesem Zeitpunkt sollte ein Standardabstand von 0,8 bis 1,6 mm zwischen
dem Vorderteil "A" des NahfuBes @ und dem Auslassteil "B" des oberen Faltapparats @ gesichert sein.

o e v — — — v i B S Evm ey y — — e S S N M M e it S Mrf e P—m e — w—

[ Wird Teil "B" des oheren Faltapparats @ so nah wie méglich an Teil "A" des N&hfuBes @ installiert,
Tadoh erhalt man ein stabileres Nihergebnis fiir das Ndhgut. In diesem Fall muss jedoch sichergestellt |
I werden, dass der obere Faltapparat @ wiahrend des Néhvorgangs nicht mit dem NéhfuB @ in

l Beriihrung kommt.

Tyt ey e mae — — el B M BN BN VY Gees S S Swees el SN SN RS AR e sy

Rechte und linke (2) Einstellung der Faltapparat-Montageposition
/ Richtung
A
%

1) Wenn der Faltapparatesatz @ installiert wird, si-
cherstellen, ob der Standardabstand zwischen dem
Vorderteil "A" des NahfuBes @ und dem Auslassteil
"B" das cberen Faltapparats @ gesichert ist.

Falls die Bedingungen bezliglich des vorderen und
hinteren Kontakts zwischen dem Vorderteil "A" des
NéhfuBes @ und dem Auslassteil "B" des oberen
Faltapparats @ sowie der rechten und linken Posi-
tionierung des oberen und unteren Faltapparats (@
und @) ungiinstig zu sein scheinen, die zwel Befesti-
gungsschrauben @ lésen, und die Positionierung for
vorn/hinten und rechtsflinks der Faltapparatebasis @
einstellen.

2) Falls es notwendig ist, den Austass an der Spitze des
oberen und unteren Faltapparats (@ und @) einzu-
stellen, die zwei Befestigungsschrauben € |6sen,
und die Einstellungen durch Verschieben der Spitze
des oberen Faitapparats @ nach rechts und links vor-
nehmen.

o Um den Auslass des oberen und unteren Faltap-
parats (@ und @) zu verbreitern, die Spitze des
oberen Faltapparats @ nach links schieben.

¢ Um den Auslass des oberen und unteren Faltap-

* parats (@ und @) zu verengen, die Spitze des
oberen Faltapparats € nach rechts schieben.

Léngsrichtungen
0,8 bis 1,6 mm

Zylinderarm

3) Die Feder (I wird mit der Befestigungsschraube @
am rechten Seitenteil des unieren Faltapparats @ be-
festigt.

Der Spitzenabschnitt des unteren Faltapparats @
besitzt sinen geringfiigig nach rechts verlagerten Aus-
weicheinschnitt, s¢ dass besonders schwerer Stoff
angemeassen verarbeitet werden kann.

| 1. Stellen Sie den oberen und unteren )
[ Faltapparat (@ und @) entsprechend |
| der Dicke des Ndhguts eln. |
| AuBerdem sind Faltapparatesitze @ I
| erhiltlich, die vom Standard-Faltapparat |
| (@ |
I I
I I
| I
|

abweichen.
Siehe "14. (3) Faltapparatetypen”.
2. Bei falscher Positionlerung des
Faitapparatesaizes @ verschlechtert
sich die Qualitét des gendhten Produkts. |
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Den Faltapparat @ in die Faltapparatstiitze @ einsetzen.
Nach dem Einsetzen die Befestigungsschrauben @ (acht
Befestigungsschrauben fir Nahen mit Differentialtransport
bzw, sechs fir N&hen chne Differentialiransport) lsen,
um die Einstelfung so vorzunehmen, dass der Faltapparat

Faltapparateinh.

. ,.l"-”'-‘.-“-- .M..
Auslass o ‘\

reibungslos und ohne Spiel gleitst.

(3) Faltapparatetypen

wahlen Sie einen optimalen Faltapparat entsprechend der
Ant, Feinheit und Dicke des Stoffes.

Nr, JUKI-Teile-Nr.: US-Telle-Nr.: Auslassabmes- Merkmale des Faltapparats
sungen
24502502 Ein Standardtyp mit Feder, der sich flr Produkte eignet,
1 . 40066942 3,2mm die Stufenabschnitte im Stoff aufweisen,
{23420AY18-1/8)
{Standard)
24517104 Entspricht dem Standardtyp. Der Auslassabschnitt an der
24 Faltapparatspitze ist schmal und eignet sich fiir mittel-
2 40072322 (23420AY18-3/22) mm pparaiep g
schwere Stoffe. )
Entspricht dem Standardtyp. Der Auslassabschnitt an der
24620205 . . . I
3 40072324 4,0mm Faltapparatspitze ist breit und eignet sich fiir besonders
(23420AY18-5/32)
schwere Stoffe.
DAS03005 Der Faltapparatspitzenabschnitt ist kilrzer als der des
4 40072328 (234202-0-1/8) 3,2mm Standardiyps. FunktionsméBig identisch. Ein kiirzerer Typ
gestaitet leichtere Handhabung der Stoffe.

—45—
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15. Reinigen des Nédhmaschinenkopfes

WARNUNG : -
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1)  Stoffabfalie von der Umgebung des Greifers entier-
nen, bevor sie sich ansammeln.
Die Greiferabdeckung € &ffnen. Die um den Greifer an-
gesammelten Stoffabfalle mit einer Pinzette entfernen.

Werden die um den Greifer angesammelten |
Stoffabfélle nicht entfernt, erhéht sich |
die Wahrscheinlichkeit, dass sie in die
Nahmaschine eindringen. |
Das Eindringen von Stoffabféllen in den |
Yorkehl) * Jnnenbereich der Nahmaschine kann dazu

fithren, dass sich der Oltankfilter friher als |
gewdhnlich zusetzt, was gestdrte Olschmlierung |
zur Folge hat. Eine solche Erscheinung kann

letztendlich anormalen Abrieb oder Fressen der |
Néhmaschinenkomponenten verursachen,

Achten Sie daher mit dulersier Sorgfalt darauf, dass
sich keineﬁtcifglg[_%ille um den Greifer ansammeln. !

T e —— — — N BN N S S e

2) Dieim Filter angesammelten Stoffabfélle regelmaBig entfernen. .
Als Richtlinie ist eine Reinigung notwendig, wenn die Menge der Olspritzer am Olumtauf-Kontrollfenster abnimmt.
Werden bsim Anlaufen der Nahmaschine selbst eine Sekunde lang keine Olspritzer fesigestelft, sind Stoffabfalle

vom Filter zu entfernen.

e el AR NN Pe— e — — — i — —

2~ Wird die Ndhmaschine weiter betrieben, nachdem die Olspritzer aufgehrt haben, setzt sich die

Vagohty - (lleitung mit Stoffabfillen zu. Dies fiihrt schiieBlich zu einer Blockierung der Olschmierung. Falls |
I eine solche Storung auftritt, ist eine vollsténdige Reinlgung des Inneren der Leitung erforderlich.
{ Lassen Sie daher &uBerste Sorgfalt walten,

e M e et SN BWEN e e S S e D BN e s S Seeee e BANN Emmm e e

3) Das Filterreinigungsverfahren ist je nach dem Typ

Differentialtransportmechanismus de:s Nahmaschl.nenkopfes (d. h. Nahmasc_:hlnenkopf

y, S - mit und ohne Differentialtransportmechanismus) un-
U terschiedlich.

@ . Vor Beginn der Reinigung das O! vom-Maschinenkopf
\ © © ablassen.

[Far Néhmaschinenkopf mit Differentialtransport-
mechanismus]

Vier Schrauben mit dem Schraubenzicher @ entfer-
nen. Den Oltank @ entfernen.

Stoffabfélle von der Oberseite des Filters @ entfer-
hen. Da der Filter @ abnehmbar ist, sind Stoffabfélle
zu diesem Zeitpunkt auch vom Inneren des Oltanks
© zu entfernen. Nach Abschluss der Reinigung die
vier Schrauben wigder anziehen, um den Filter zu
sichern,

____g_ﬂ_
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Ndhmaschinenkopf mit

Nahmaschinenkopf ohne

Differentialtransportmechanismus [Fiir Nehmaschinenkopf chne Differentialtrans-

portmechanismus]

Die Zylinderseitenabdackung @ entfernen. Sechs
Befestigungsschrauben €@ entfernen.

Dann kann der Filter @ im inneren der Nahmaschine
eingesehen werden. Am Filter haftende Stoffabfalie
mit einer Pinzette entfernen. Nach Abschiuss der
Reinigung die Zylinderseitenabdeckung @ wieder
befestigen.

Dieses Verfahren gilt fiir die Nahmaschine mit Teil

O (Nr. 40067058 (+40067056)) bzw. mit Teil @ (Nr.
40098071 (+EA9500B0000)). Diese Teile kénnen an
einer Nahmaschine angebracht werden, die nicht mit
ihnen ausgestattet ist.




(V. STORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

)

I Stérung

I Ursache (1) ]

Ursache (2)

I Prilfungen und AbhiifemaBnahmen

| 1. Fadenbruch

I

—| 1-1) Einfadelung

'— 1-A} Fadenstau an Fadenfiih-

rung, Einfadelfehler

—.-I Siehe ,JH-5, Einfadelverfahren”,

I__

—r1 -2) Fadenfihrung

2-A

Pl

Materigtiehler, Grate,
Resthildung und der-
gleichen kénnen sine
Ursache fiir Widerstand
beim Betrieb sein, wenn
sie an Nadeln, Stichplatte,
kleinem Fadenspanner,
Nadelfaden-Pendelfa-
denfilhrung, Nadeffadsn-
fithrung, Untergreifer,
Grelferfadentdbrungsrohr,
Greiferfadennocken, un-
terer Fadenfilhrung und
Fadenspannungsscheibe
vorhanden sind.

LI Ergreifen Sie MaBnahmen, um Materialfeh-
ler, Grate usw. zu enffernen, und polieren
Sie den Fadengang.

In diesem Fall soliten jedoch Untergreifer,
Stichplatte, Greiferfadennocken und ande-
re wichtige Teile ausgetauscht werden, falls
sich ihre Form geéndert zu haben scheint.

—i 1-3) Hinterer Nadelschutz I—

3-A)

Falls der Kontakt
2wischen Nade! und
hinterem Nedelschutz
zu stark ist, enistehen
Nadslriefen am hinteren
Madelschutz, die zu
Fadenbruch fihren.

— Die Nadel auswechseln, und das Teil
auswechsaln, falls der hintere Nadelschutz
abgenutzt ist.

—f 1-4) Nadel

4-A)

Dig Nadal ist zu dinn for
den aktuell verwendeten
Faden.

—[ Eine geeignete Nadel verwenden. J

— 1-5) Nadelhitze

5-A)

Fadenbruch Iritt je

nach dem Stofftyp, der
Anzah! der dberlagerien
Stofflagen und der Néh-
geschwindigkeil wegen
Madelerhitzung auf.

I Die NadelgrdBe reduzieren. Die Nahge-
schwindigkeit reduzieren, Nadelk{ihliuft
verwenden.

—F -8) Faden

[—| 6-A) Schiechte Fadznqualiét H Einen hochwertigen Faden verwenden.

fertlickstellung mit dem
hinteren Nadelschutz in
Berilhrung.

—j 1-7) Fadenspannung I—— 7-A) UbermaBige Faden- |- Die Fadenspannung reduzieren. Die
spannung Fadenspannung ist zu hoch, weil die
Nadelfaden-Einstellfliirung 2u weit abge-
senkt wurde.
-| 1-8) Kontakt I— 8-A) Der Untergreifer Den Untergreifer auf die korrekte Position
kommt wegen falscher ginstellen.
Positionierung mit dem
Transporteur oder der
Stichplatte in Beriihrung.
Der Greifer kommt weagen
unzyreichender Grei-

—! 1-8} Leerschieifenfehler !—

9-A)

Synchronisierung zwi-
schen Nadel und Greifer
ist falsch. Die Position des
Greiferiadennockens ist
ungeeignet.

Der Abstand zwischen
der Oberiransporiwalze
und der Oherseite der
Stichplatte ist zu grofB.

— Den Untergreifer auf die korrekte Position
ginstelien.
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Stérung

| Ursache (1)

Ursache (2)

Priifungen und AbhilfemaBnahmen

2. Fadenbruch am Spu-
lenfadengreifer

— 2-1) Fadenfiihrung

J__

1-A) Widerstand enisteht,
wenn ein Kratzer, Grat
oder Rost auf Stich-
platte, Untergreifer,
Greiferfadennocken,
Greiferfadenfiihrungsrohr,
Greiferfadenfiihrung oder
Fadenspannungsscheibe
vorhanden ist.

Ergreifen Sie MaBnahmen, um Materi-
alfehler, Grate usw. zu entfernen, und
polieren Sie den Fadengang.

In diesem Fali soliten jedoch Stichplatte,
Untergreifer, Greiferfadennocken und an-
dere wichtige Teile ausgetauscht werden,
falls sich thre Form geé&ndert zu haben
scheint.

2-2) Einstellung des Grei-
ferfadennackens

2-A) Die Fadenspannung ist
wagen falscher Synchro-
nisierung des Greiferia-

dennackens zu hoch.

-—{ Siehe die Standard-Einstellwerte,

-| 2-3) Fadenspannung 4'—

3-A) UbermaBige Fadenspan-

Die Spannung unter Beriicksichtigung der Span-

Nadelhitze auf, wenn der
Faden bei einem Nah-
stopp dia rechte Nadel
beriihrt.

nung nungsbalance mit dem Nadelfaden reduzieren.
—I 2-4) Faden |—-| 4-A) Schiechte Fadenqualitét HEinen hochwertigen Faden verwenden. l
—| 2-5) Nadelhitze I— 5-A) Fadenbruch tritt wegen —I Die Nahgeschwindigkeit reduzieren. 1

3. Nadelbruch

I

—| 3-1) Nadeleinstich

_

1-A)
und rechtsflinks scheintin
Bezug auf das Stichloch der
Stichp'atie tngilnstiy zu sein,

Der Nadeleinstich vornfinten —!

Siehe die Sfandard-Einstellwerte.

3-2) Berthrung zwischen
Untergreifer und
Blindstich der Nadel

Die Nadel bricht
wegen Beriihrung
2wischen der Spitze
des Untergreifers
und der Nadel.

2-A)

Den Untergreifer einstellen, um eine Be-
rihrung zu verhiiten.

Siehe die Standard-Einstellwerte.

3-3) Berithrung zwischen
Riickseite des
Untergreifers und
Nadelspitze

Die Nadel bricht we-
gen starker Beriihrung
zwischen der Riicksei-
te des Untergreifers
und der Nadelspitze.

3-A)

IV-6. Die Ortskurve der Greiferbewegung
einstellen.
Siehe die Standard-Einstellwerte.

—-I 3-4) Hinterer Nadelschuiz

I_

4-A) Zu groBer Abstand
2wischen der Nadel und
dem hinteren Nadel-
schutz verursacht Na-
delzittern und Ber(ihrung
2wischen der Nadel und
der Untergreiferspitze,
was zu Nadelbruch fiihrt.

Den Abstand zwischen Nadel und hinterem
Nadelschuiz einstellen.
Siehe dis Standard-Einstellwerte.

— 3-5) NadelgroBe

-

5-A) Fur den Fall, dass die
Nade! fiir den aktueli
verwendeten Stoff 2u
dlinn ist

_|

Eine dickere Nadel verwenden.

-| 3-6} Fadenspannung J—

8-A) UbermiBige Nadelfa-
denspannung

_‘

Die Nadelfadenspannung reduzieren.

—| 3-7) Transporteurhéhe

|._

7-A} Ein zu hoher Transport-
zahn verursacht seftliche
Naifelbawegung, die zu
Nadelbruch fiihrt,

—-I Siehe die Standard-Einstellwerte. J
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I Stérung | Ursache (1)

Ursache (2)

J Priifungen und AbhilfemaBnahmen

|4. Nadelkantenabstumpfung }*—I 4-1) Nadeleinstich

}— 1-A) Der Nadeleinstich

vorn/inten und
rechts/links scheint in
Bezug auf das Stich-
loch der Stichplatte
ungfinstig zu sein.

—[ Siehe die Standard-Einstellwerte,

—f4-2) Hinterer Nadelschutz | —

2-A) Falsche Positicn in Vor-

Zuriick-Richtung

— Abstandspriifung zwischen hinterem Na-
delschutz und Nadel

Siehe die Standard-Einstellwerte.

4-3) Kontakt mit der Riick-
seite des Greifers

L~ 3-A) Zu haufiger Kontakt

zwischen der Riicksei-
te des Untergreifers
und der Nadelspitze

|- I¥-6. Die Ortskurve der Grefferbewegung
einstellen, um ein angemessenes Kontaki-
maf zu erhalten, wenn sich der Untergrel-
fer riickwirts hewegt.

-49 -

Siehe dig Standard-Einstellwerte.
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l Storung (1) |

Stérung (2)

| ursache(n) |

Ursache (2)

| Priifungen und Abhilfemalnahmen ]

[5. Stichauslassen J——

5-1} Der Greifer erfasst
den Nadelfaden
nicht.

v

Zur néchsten Seite

I_

| 1-A) Greifer

A-1) Die Blaitform ist
falsch.

It Regulére Teile werden
verwendet.

_| 1-B) Nadel

J_

B-1) Nadel verbogen
oder falsche
Einbaurichtung

t— Der Nadelaustausch
und die Instaliation des
Stichlochabschnitts auf der

Vorderseite sind korrekt
auszutlhren,
Uy130GS

— 1-C) Nadelfadenhalter ]—

C-1) Falscher
Schleffenzeit-
punkt wegen
Nichtbenutzung
des Nadelfaden-
halters

l—{ Die Nadelfaden-Tragerplat-
te verwenden, um die Hohe
korrekt einzustellen.

Siehe die Einstellwerte.

1-D) Nadelfaden-  |—
Einstelltiihrung

D-1) Die Héhe der
Fadenfiihrung
ist unzurei-
chend.

 Die Hohe korrekt sinstellen.

Siehe die Einstellwerte.

-[1-E) Nadelhthe |

E-1) Falsche Nadel-
stangenhthe

— Die Hébhe korrekt einstellen.,

Siehe die Einstellwene,

- 1-F) Einfadelung

|_|

F-1) Einfadelfehler

|—| Sighe ,I-5. Einfadelverfahren”.

[1-G) Nadelhitze |

G-1) Dieses Problem
tritt in einem
dicken Bereich
von Denimstoff
auf. '

— Nadelkiihlluft verwenden.

Siehe die Einstellwerte.

1-H) Untergreifer- |—
Einstellung

H-1) Falscher
Abstand oder
liberméBige
Greiferrlickstel-
fung

t | Die Greiferricksteliung

reduzieren.
Siehe die Einsteliwerte.

1-l) Hinterer Nadel- —|
schutz-

I-1} Falsche Hohe
oder falsches
Kontaktmaf

| Uberpriifung der Haupt-

transporteurhdhe und der

—50-

Langsposition
Siehe die Einstellwerte.




Stérung (1) | Stérung (2) ’ Ursache (1} | " Ursache (2) ' Prii{ungen und AbhilfamaBnahmen
Von der vorhergehenden Seite
H 5-2) Kettenstichausfa- ——] 2-A} Nadel |—— A-1) Nadel verbogen | — Die Nadel auswechseln,
delung oder Einbau- oder das Stichloch auf
fehler der Vorderseite korrekt
ausrichten. Dann die Nade!
bis zum Anschlag in die
Nadelmontagebohrung des
Nadelanschlags einflhren.
________ UY130GS
r . 1
I-(Keltenstlch) |
Der vom Greifer er- ) —I 2-B} Nadelhéhe |’——- B-1} Falsche Nadel- Uberpriifung der Nadal-
fasste Nadsifaden w_lrd stangenhdhe stangenhdhe und des
I ausgefédelt, bevor sich Greifer-Zugbetrags
die Nadel senkt und in Siehe die Einstellwerte.

{ die Nadelfadenschleife

!
!
|

) . |
I Die vom Greifer erfags-

o 1 H2:C) Einfédelung || C-1) Einféidelfehler | Sishe ,11-5. Einfédelverfaren".
=== B -[E-D) Untergreifer I— D-1) FaischerEin- | — Den Untergreifer-Einbau-
I (Ausfader) bauwinkel des winkel korrekt sinstellen,

Nadelfaden

spannte Stiche fur

v

Zur néchsten Seite

stumpfung, Nadel
verbogen, ver-
wendete Nadel
tiberpriifen.

: Untergreifers oder den Zugbetrag (im
| te an.?llf adensc?.’.i;fe” ] Unzureichender | | flachen Montagebersich)
wire vo'lg ausgelacelt, - Untergreifer- vergréBern.
bevor sich die Nadel -
conkt [ Zugbetrag
L e e e — |
H 2-E) Untergreifer- |— E-1) Unzurei- Einstsllung der Oriskurve
Einstellung chendes der Grelferbewegung
Kontaktmaf Siehe die Einsteliwerte.
zwischen der
Nadel und der
Riickseite des
Untergreifers
H 2-F) Fadenspan- |—{ F-1) Unzureichende —-| Die Spannung erhhen. |
nung Fadenspan-
. nung
L 2-G) Nadelfadenhal- — G-1) UbermaBige —| Siehe die Einsteliwerte. |
ter Héhe der Faden-
halterposition
5-8) Schiecht ge- I 3-A) Nadel |—{ A-1) Nadeispitzenab- |—| Die Nadel auswechseln.

UY130GS

—| 3-B) Untergreifer

B

—

abgestumpft
oder unzurei-
chend poliert

Untergreiferblatt |- Teile, die modifiziert

wurden, oder deren Form
verandert wurde, sind aus-
zuwechseln.

Siehe die Einstellwerle.

- 3-C) Nadelhshe

}—{C-1) Falsche Nadel-

stangenhéhe

Siehe die Einsteliwerte. |

- 3-D) Einfédelung | D-1) Einfédelfehler | Sishe ,JI-5. Einfédelverfahren’. |

3-E) Nadesifaden-
spannung

L—{ E-1) Unzureichende
Fadenspannung

Die Fadenspannung erhd-
hen.

i

3-F) Untergreifer-

— F-1) UberméaBige Fa-

Dig Fadenspannung reduzieren.

Fadenspannung denspannung
3-G) Spulenfaden- | — G-1) Unzureichender | —| Den Aufnahmebetrag des
fihrung Aufnahmebetrag Spulenfadens vergrdBern.
des Spulenfadens

3-H) Greiferfaden-
nocken

e H-1) Verzdgerte
Greiferfadenno-

—5{ -

ckenposition

Die Greiferfadennockenpo-
sition auf das korrekte Mal
vorstellen.
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Stérung (1) | Stérung (2) | ursache(1) | Ursache (2) | Prifungen und AbhiliemaBnahmen |

Von der vorherge-
henden Seite

[ 4-B) Zufuhrethéhe |

—|5—4) Nahgutstau l—— 4-p) Driickerstan- | A-1) Unzureichender — Den Driickerstangendruck
gen-Druckre- Driickerstan- korrekt einstellen.
gulierfeder gendruck

B-1) AuBerst nied-
riger Zuflihrer

Die Zufiihrerhdhe korrekt einstellen.
Siche die Standard-Einstellwarle.

4-C) Druckregulier-
feder der Ober-

C-1) Unzureichende
Druckeinstellung

transportwalze

Auf einen geeigneten Wert
einstellen.

Siehe "Einsteltung des Zug-
betrags der Obertransport-
walze".

C-2) Die Bremsfeder
ist dauernd
ermidet.

Die Bremsfeder (Teile-Nr.:
40068599) durch ein Neu-
teil ersetzen.

-| 4-D) Chertransporiwalze

D-1) Unzureichender

—| Den Zugbetrag korrekt einstellen. l

Zugbeirag

D-2) Zahnrad und
Scheibenfeder
sind abgenutzt.

Das Zahnrad (Teile-Nr.
40068562/40068563) durch
gin Neuteil ersetzen.

Die Scheibenteder (Teile-
Nr.: 40068560) durch ein
Neuteil ersetzen.

L{4-E) Spiel im Nahfuf | —

E-1) Die Kopfschrau-
be ist verformt,
wodurch ein
ungleichmé-
Biger Druck
des NéhfuBes
verursacht wird.

Die Kopfschraube (Teile-
Nr.: 40070193} durch ein
Neuteil ersetzen.

5-5) Probleme mit dem
Kettelfaden

T

|_

—|5-A) Stichplatte

-A-1) Fadenlaufbehin-
derung durch
stumpfes Stichloch
der Stichplatie

Eine Anderung vornehmen,
oder das verformte Teil
auswechseln.

5-B) Untergreifer-
Einstellung

B-1) Auslassen des
unteren Zierstichs
wegen unzurei-
chender Untergrei-
fer-Einstellung

—-| Siehe die Einstellwerte. J

5-C) Nadelfaden-
spannung

C-1) Unzureichende Na-
delfadenspannung

—{ Die Fadenspannung erhﬁhenj

H

—|5-D) Einfddelung

D-1) Einfadelfehler

H Siehe II-5. Einfédelveﬂahren“;l

5-E) Zugbetrag der
Obertransport-
walze

E-1) Der Faden-
zugbetrag ist
unzureichend.

Den Fadenzugbetrag ver-
gréfemn.
Siehe die Einstellwerte.

5-F) Abstand zur
Obertranspori-
walze

F-1) DerAbstand zwischen
der Oberiranspartwaize
und der Cberssite der
Stichplatie ist zu grof.

Den Abstand auf ein Stan-
dardmap einstellen,
Siehe die Einstellwerte,

5-G) Druckregulier-
feder der Ober-

G-1) Unzureichende
Druckeinstellung

Den Driickerstangendruck
korrekt einstellen.

fransportwalze
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(WI. MASSZEICHNUNG DES TISCHES

JUKI-Teile-Nr.: 40107535 (getrennt erhéltlich)

DEUTSCH
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(VE. TISCHBEARBEITUNGSZEICHNUNG (nur fiir Nédhmaschine mit

\

Kupplungsmotor) y
| o ®
I )
&
(78) 206
—
| &
/
| )
| c) -{/
| /
W\’ ot g / 3
27¢
| ~o
/ 3
/ ,:\ ~ )
/’ \ ) = &
/ y NV &/
\\ /
Y - é?
- [
| ~ !
] {F) 8
- -
e
[
@ Endflache des Tisches

® Kupplungsmotor-Mantageposition (3 x 810)

® Durchgangsdffnung fir Kette des Néh fuBliftungspedals

® Riemenabstandsnut
@ Montageplatten-Befestigungsloch (4 x 210}
® Montageplatte (Hinweis)

(Hinweis) Die exklusive JUKI Montagebasis wird als Produkt mit der Modsltbezeichnung ~MTO5" betrachtet.
Die obige Abbildung stellt die Tischbearbeitungszeichnung bei Verwendung der Montagebasis MT05 dar.
Beachten Sie jedoch, dass nur ein Gummidampfer zu verwenden ist, obwohl die MT05 mit zwei Dampfern

versehen ist,

Befestigungsschrauben und Unterlegscheiben werden mit der Montageplatte geliefert.
* Befestigungsschraube SM6087002 TN (M8) 4 Stiick/Unterlegscheibe WP0841 600SC 4 Stiick.
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